INDUSTRIA LAVATRICI

Stazione di stiratura
Ironing station
Station de repassage
Bugelstation

USO E MAUTENZIONE
USE AND MAINTENANCE
UTILISATION ET ENTRETIEN
GEBRAUCH UND INSTANDHALTUNG




r

A,
"“"“&/, STAZIONE D! STIRATURA MOID. CcC G/
/

& s
47\7— STAZIONE DI STIRATURA MOD. CG S 1

=
CONGRATULAZIONI __ FELICITATIONS
CONGRATULATIONS ~ .-~ GRATULATION

B |

Gentile Clientela,

ci complimentiamo con Voi per aver scelto un prodotto RENZACCI confidando

nell'affidabilita del nostro operato.
Ci auguriamo che i contenuti tecnico-qualitativi del nostro prodotto siano in grado di

soddisfare a fondo tutte le Vostre esigenze.
In qualita di nostro Cliente, potrete sempre farc affidamento su un qualificato servizio

di assistenza.

L GB

Dear customers,

We congratulate you on the choice of RENZACCI product, relying on our work,
We hope that the technical-qualitative contents of our product are capable of satisfying
. completely all your needs.

‘: As our customers you could always rely on a qualitative assistance.

a»
Chére clientéle,

nous vous félicitons d'avoir choisi un produit RENZACCI en faisant confiance ala fiabilité

t de notre produit.
Nous souhaitons que les contenus techniques et qualitatifs de notre produit satisfassent

toutes vos exigences.
En tant que notre client vous pourrez toujours compter sur un service d'assistance

qualifié.

«»
Liebe Kundschaft,

wir begliickwiinschen Sie fiir die Wahl ecines RENZACCI-Produktes und Ihr Vertrauen in

die Zuverlissigkeit unserer Arbeit.
Es ist unser Wunsch, daB die technisch-qualitativen Moglichkeiten unseres Produktes

all Ihren Anspriichen gerecht werden.
Als unsere Kunden konnen Sie jederzeit auf einen qualifizierten Kundendienst

vertrauen,
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PER LA SICUREZZA DELLA MACCHINA E PER LA VOSTRA, K
SEVERAMENTE VIETATO:

-RIMUOVERE

-MODIFICARE
-SOSTITUIRE I DISPOSITIVI DI CONTROLLO E DI SICUREZZA ELETTRICI

E DEL VAPORE CON PARTI DI RICAMBIO NON ORIGINALL

RivolgeteVi presso la Ditta venditrice per ogni operazione di manutenzione ¢ revisione
richiedendo personale specializzato.

m—

FOR THE MACHINE SAFETY AND YOUR SAFETY IS SEVERELY
PROHIBITED:

-TO REMOVE

-TO MODIFY
TO REPLACE THE ELECTRIC AND STEAM CONTROL AND SAFETY UNITS

WITH NOT ORIGINAL SPARE PARTS.

Address the Selling Firm for any maintenance and control operation asking for
specialized staff.
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I POUR VOTRE SECURITE ET LE BON FONCTIONNEMENT DE LA
MACHINE, IL EST FORMELLEMENT INTERDIT:

-ENLEVER

-MODIFIER
-REMPLACER PAR DES PIECES QUI NE SONT PAS D'ORIGINES LES

DISPOSITIFS DE CONTROLE, DE SECURITE ELECTRIQUE ET DE VAPEUR
INSTALLES.

Adressez-Vous a Votre revendeur pour toutes les opérations d'entretien, de révision qui

nécessitent du personnel spécialisé.

ZU IHRER EIGENEN SICHERHEIT UND FUR DAS ORDENTLICHE
FUNKTIONIEREN DER MASCHINE SIND FOLGENDE OPERATIONEN

UNTERSAGT:

-ENTFERNUNG

-VERANDERUNG
-ODER ERSETZUNG DER ELEKTRISCHEN SICHERHEITSKONTROLL-

VORRICHTUNGEN UND DER DAMPFVORRICHTUNG MIT NICHT
ORIGINALEN ERSATZTEILEN.

Wenden Sie sich fiir simtliche Instandhaltungs- und Uberholungsarbeiten an die
Verkaduferfirma und fragen Sie nach dem zustindigen Fachpersonal.
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C E - Uerttficata & confornma drtipo "A7

excrizione: {CG/AS) Macchme per o sure deglt indumenti.
Bichiarazione di conformita:  La Renzacci dichiara sotio {3 propra respansabain, che iy s=accime = agecBe « oo sllic TRETS RXTIIT S loro succes-
' sive modificazioni:

Diretiiva: §9-392-CEE, 91-368-CEE, 53-68-CEE, per _#iﬂ_&_:-n ¢ d=lla remorsit
Nomua: EN 60204-1 Class. CEl .5 Frq__iﬁl-b

Nerme: ISPESL o TUV per quanto fipsands I calda (s squpmssal

Dircttive: 87-404-CEE ¢ $0-488-CEE per qunto sipeed § PN RS

Come lepgere e utilizzare il manusle istrazioni
il fe i soni ¢ considerario come paric integrasse def peodoma.

L Leggere attent

@ 11 manuale istruzioni deve cssere facilmente repenibile dal persomale addeno 3flz gty ¢ 2z Toomscmeme

® Custodire il manuale per wtta fa durata del prodoito.

L Assicurarsi che qualsiasi emendamento pervenuta venga incorporato nel testo.

L 2 Consegnare il manuale a qualsiasi altro utentc 0 successivo proprietario del prodomio.

G Imipiegare il manuale in moda tale da non dannepgiare wtta od in parte il contenuto.

@ Non asportare, strappare 0 fiscrivese per alcun motivo parti del manuale.

@ Conservare il manuale in zone protette da umiditd ¢ calore.

L] Nel caso il manuale venga smamite o parzialmente fovinzto ¢ quindi non sia pil possibile lkeggere compiciamente § San SRR © SPPOITEnd richicdere un
anovo maneale alla casa costruttrice.

Come & organizzato il manuale

@ 11 manuale & suddiviso in 7 capitoli, cinscuno dei quali fa nfenimento ad uno specifice argomento mcresic I st el e mmeme Uindice dol presente

manuale). Nella parte finale def manuale sono acclusi aleuni Allegan pertinenti ¢ wnli al complstamonso dells Sncommemmrune

Simbologin utilizzsta el manuale

Per dare sitieva ad aleune informaziond particolary, sono stat impicgati § seguenti simboli:

ripa = Ualirat sicyreres, o8 cvme S ol NS

< 3 pepss o sicpronen da segamine atsstnasnte por guaanthe de v
s Ll

B@ (ueste istruziont indicano procedimenti o precauzioni accomandati pet facititare e manutenzioni ¢ per S e smen gt

-

? Evidenzia operaziont che devone essere eseguite esclusivamente da persanale speciahizzato.

Garanzia
o La garanzia della macchina & di 6 mesi 3 decorrere dalla data di consegns, comprende sia la mamadepesz B pe= & et W escissione dellc parti
clettriche o di usura, In caso di necessitd di interventi, peraltro abbastanza rara, Vi preghiamo di M-ﬁ_u-—,n-ﬂe qualificato.

gni responsabilitd nel caso in cui venga eseguita sully pechims geslengee dpe & madSca di qualsiasi entitd
sia eletirica, cletironica o meccanica senza previa autorizzazione scrita delia Renzacci stessa.

3 [ opportuno verificare che al momento del disimbalio 1a macchina non presenti difetti e sia compion & e | SompeneRs 3 GRS
In caso contraria & opportuno fare comunicazione scritts a Renzacci

2 La Renzacci si ritiene fin da ora sollevata da o

Informazionl suli*assistenza tecnica

] La richicsta di assistenza deve pervenire al Fivenditore autorizzato 3 mezzo mecomandats o 8 ez frx_ mmcde el e & scoard presi telefonicamente.

La Renzacci non si 3ssume nessuna resp bilitd per cv fi ritardi 0 ti iterventi.
ATTENZIONE: ‘
LaRenzacci non si ritiene responsabile di eventuali danni 0 malfunzionamenti dovuti ad interventi recmics sulfis mehing ssepati da personale non autarizate.

Richiesta Parti di Ricambie

L] Per le operazioni di manutenzione ©
Ls Renzaccideclina ogni responsabil

3 Per poterVi formise un servizio efficiente indicare sempre il Modello, 1a
di collegamento

L ] | codici dei panticolan sono identificabili nelle leggende dei disogni allegati 3 quest

L ]

targhetta posta sulla macchind.
Per I'assisienza tecnica © per la nichicsta parti di ricambio rivolgersi a1 rivenditore autorizzato, specificands scmpes | &5 macchina prosenti sulle targhe.

riparazioni fare scmpre uso esclusivo di pezz di ricambio origisa.
lita per danni che si dovessero verificare per inadempicnza & quasso seprez (Demtva CEE 85374).
Matricola della macchina ¢, ncl caso & paricalari clettrici, indicate sempre 1a tensione

o manualc; il modclio Is sotricela ¢ & tensione seno presenli sulla
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c € - Confornuty centificate of type "A”
Description: (CG/AS) Machune for clothmg roning.

Declaration of conlormity: Renzacci declares under its own responsibiliry, that the machine referred to above comphes with the fallowing regulations and
their subsegquent changes:
Drirective: 89-392-EEC, 91-368-EEC, 93-68-EEC regarding mechanical risks and risks of temperatire and noise.
Regutation; EN 60204-1 Class. IEC $4-3 regarding electric risks,
Regulations: ISPESL or TOV regarding the boiler (if supplicd).
Dhrectives: 87- 404-EEC and 90-488-EEC regarding compressed air containers {if supplicd),

How to read and use the instruction handbook

Read carcfuily the instruction handbook and consider it as an integral part of the product.

The instruction handbook should be casily found by the staff in charge of management and maintenance.

Keep the handbook for all product life.

Be sure that every correction done is incorporated in the text. ®
Give the handbook to any user or subsequent owner of the product.

Use the handbook in arder rot to damage all or pant of the content.

Do not remove, tear or rewrite parts of the handbook for any reason.

Kecp the handbook in areas protected from dampness and heat.

In case the manual is lost or partly damaged and thus it is not possible to read compietely its content any more, it is necessary 10 ask for 3 new handbook to
the manufacturing company.

How the bandbook is organized
] The handbook is divided into 7 chapters, cach of them referring to a specific subject regarding the machine in its whole (/rdex of this handboek). Same
retevant enclosures useful for completing the documentation are enclosed to the final pant of the handbook

Symbols used ia the handbook

To underline some special information, the following symbols have been used:

4 the muachine

A it sefers 1o safety mikes 10 be Sllowed coreflly o gumaniee rour and other’s safery and 20 aved dun
E@b These instructions indieate procedures and precautions recommended (0 make the maintenance easier or to clear the impanta instructions.

It highlights opeeations i be camied out oaly by specialized staff.

Guarantee

2 The guarantee of the machines 15 of 6 months starting from the delivery, it includes both labour and spare pans, except electzic and weartng parts.
If you need mterventions, quit rare cccurrence, please call only our qualified personnel.
@ Renzacci is not responsible if any kind of elecine, electronic or mechanical changes is carricd out on the machine withowt previous authorization of

Renzacci itseifl
L ] Atunpacking check that the machine does not present defects and is completed with all equipped components. Otherwise send a writlen communication lo

Renzacci.

information on technical assistance
L You have to address the demand for assistance to the authorized retailer by registered letter o fax, even in case of lelephonic agreements,

Renzacci does not take any responsibility for possible delays or lack of interventions.

ATTENTION:
Renzacci is not responsible for any damages or malfunctions due to technical interventions on the machine carried out by non authorized personnel.

Demand of Spare Parts :
L ] Far maintenance operations of repairs use only original spare parts.
Renzacci disclaims all responsibility for damages occurring for non-fulfilment of the above mentioned (EEC Directive 85/374),

L ] To give you an efficient service, always indicate the Model, the Registration Number for the machine and, in case of clectric parts, the connections
tension.

® Part codes can be found in the legend of the drawings enclosed to this handbook: the registration number and the tension are present on the plate place on
the machine.

L ] For technical assistance and for spare pant demand, direct to the authorized retailer, slways specifying the machine data present on the plates.
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C € - Corficn de conformité de type "A”

Description: (CG/AS) Machine pour le repassuge des véiements

Péclaration de conformite: s Renzacci déclare soms s¢ propre responsahslite gec I3 -:htaw’-‘ma 3 Jewr successives
modifications:
Directive: $9-392.CEE, 91-368-CEE, 93-68 CEE, post s= 3= comcre £ TEES TOTITLAnT. & mperanre ot du bruit.
Régle: EN60204-1 Class, CE] 44-5 pour ct qui conccmme s s de TEIT SETTIEE
Normes: 1SPESL ou TUV pour ce gui conceme ia chzadsire fa Sawmcl
Directives: 87-404-CEE et 30-488-CEE pour cc g conceme i ~xgwes Srr SmTemE S o

Comment lire et wtiliser le manuel d'instructions
Lire attentivement le manuel d'insiructions ¢t Je considérer comme partic magrames du padar

@

® L:mmmeld'insuuctiunsdojléncmisbIa ﬂwu&maﬁéihmﬁeusr_ﬁ

L] Garder le manue} pendant toute 13 durée du produit.

® Sassurer gue tout amendement ultéricur soit incorporé dans fe texte

@ Consigaer e manucl & tout utilisateur ou propriétaire successif du produil.

@ Utiliser le manuel de fagon & ne pas sbimer le contenu, méme particllement.

[ ] Ne pas déplacer, déchirer ou récrire sous aucun motif des parties du manucl.

® Conserver Ia manuel & 'abd de humidité et chaleur.

e {Jans le cas oii le mantcl sernit égaré ou abimé particllement et qu'il ne soit donc phus pnnikkk#-.— 1§ = nécessaire de réclamer
un nouvean manuel 4 la maison productrice,

Comment le manuel est organisé

L] Le manuel est subdivisé en 7 chapitres, chacun desquels faisant cefErence 3 un srgoment qﬁ-*’-‘iw& {fndex du présent

manuel), Dans la partie finale du manuel sont joints quelques joints pertipentes of wiiles 3 s competirasen de & decmmesten.

Symbales ntifisés dans le manuel
Pour donaer du relict 3 quelques informations particufiéres, les symboles smvaats ont &8 =

A Se refere b des raples de séourité 3 suivee attentivement potr garantir votre sicunit < el Syanms = cvne diy digis 33 macETE

g@;’ s instrections indiquent des procédésay deq prévautions recomuEndens poms for Stey s et o e S o RIS s TS

:

Jie

Fuidence les opérations qui doivent éue exécutées exclusivement par persomar] spicalio

Garantie
® Ls garantic des machines est de 6 mois i comper dc b dase de b Fmaesam, e compemsd mes hvex hammdiscmas s puices dc rechange Pexclusion
des parties electriques sujetics i usure.

En case de nécessité d'une immmm-u-p‘—h—h-___lﬂ
L umuwumw-kudﬂ“-h-ﬁﬂ'kﬁf—pu soit électrique 00

mécanique sans une autorisation &crite p:hﬂi:hhlnni mime
11 faut vérifier qu'su moment du déballage h—ﬁ-m—hmwh adcessaire [En case contraire il faut

lc communiquer par éerit & Renzacci.

Informations sur I'zssistance techmigue:
L £ 2 demande d'assistance doit parvenir au revendeur autorisé par m-d--*ﬁ.-k-ﬁﬂlﬁ pris par iiéphone.
poes EEmEes

Renzacei n'aura aucune responsabilité pour les éventuels retards on les intervenions.

ATTENTION:
La Renzacci n'est pas responsable de dtgits ou des mavvais fonctionnements, dits & des acrvontices Echmegues sur I machine, effectués par un persannel
non autorisé.
Demande de Pléces de Rechange
® Pour les opérations dentretien au de répsration wtiliser exclusivement des pitces de rechange oniginels.
i ium&ﬁm&eﬁl&uﬁummmdw CEE 85/374).

La Renzacci décline toule responsabilité des dégils qui pourraienl se produire
digquer towjours le Modéle, {immatriculation de la machine cf, dass R cas de piéces paniculifres délectricité, indiquer

3 Pour vous fournir un service efficnce in
toujours la tension de connexion.

L ] Les codes des pidoes sont ientifiables dans les 1égendes des dessins joints & ce manucl; ke modéle Iimmatriculation ot I3 tension sont présents sur 1 petite
plague posée sur la machine.

L Pour Passistance technique et pour fa demande de pigces de rechange, s'adresser au revendeur aulorisé, &n spe ifiart touy jes données de Ja machine

montées sur les plaques.
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(€ - Konformitatsbescheinigung des Typs "A"
Beschreibung: (CG/AS) Maschufen fir das Biigeln von Kleidungssticken

Koaformititserklirung: Die Firma Renzacei dbermmmt die Verantwortung dafily, dal die Maschine den folgenden Normen und deren nuchfolgenden
Madifizicrungen entspricht.
Direktiven: §9-392-EG , 91-368-EG, 93-68-EG, hnsichthich die Ristken der Mechansk, der Temperatur und des Lirmpegels.
Norm: EN 60204-1 Class, CEI 44-5 beziglich der Risiken elekirischer Natur,
Norm: ISPESL oder TUV hinsichilich des Dampikessels (wenn zur Ausristung gehorig)
Direktiven: 87-404-EG und 90—488-EG hinsichtlich die Dreckluftempfiinger (wenn zur Ausristung gehong).

Wie die Bedienungsanieitung zu lesea und zu gebrauchen ist

Lesen Sie die Bedienungsanicitung aufmerksam und betrachien Sie sie als integralen Bestandieil des Produktes,

Die Bedienungsanieitung muB fiir das Bedienungs-und Instandhaltungspersonal leicht zuglinglich sem.

Bewshren Sie die Bedienungsanleitung fiir die gesamie Lebensdaver des Produkaes aufl °
Versichern Sie sich, dafl jegliche eventuelle Benchtung ta dea Text aufgencmmen wird.

1andigen Sie die Bedienungsanleitung jedem anderen Benutzer oder nachfolgendem Besitzer aus.

Benutzen Sic dic Bedienungsanicitung so, da8l der Inhalt nicht ganz oder tetlweise beschidipt wird.

in keinem Fall Teile der Bedienungsanleitung entnchmen, abreillen oder neuschreiben,

Bewshren Sie dic Bedicaungsanleitung an vor Hitze und Feuchtigheit geschiitzicn Onten aufl

Falls dic Bedienungsanleitung verloren geht oder teifwerse ruiniert wird, so dall der Inhalt sich nicht mehr vollstindig lesen Efy, ist es ratsam, beim Produzenten
cine neve Bedienungsanteitung anzufordem.

Wie die Bedienungsanleitung aufgebaut ist

@ Die Bedienungsanleitung ist in 7 Kapitel unterteilt, von denen jedes auf ein spezifisches sur Gesamthett der Maschine gehdniges Teilgebict bezagen int
{Irhaltsverzeichnis der vorliegenden Bedicnungsanleitang) Im Schiufic:] der Bedienungsanicitung finden sich einige fir die Vollstindigkeit der Dokumentation
erfordertiche Anlagen.

In der Bedienungsanleitung benutzte Symbole
Un cinige besondere Informationen hervorzuheben, sind die folgenden Symbole verwendst worden:

A Bezicht sich suf Sicherheitsnormen, dic sufinerksam zu befelpen sind, um Hee und die Sicherheit anderer 24 parantieren und Schiiden s der Maschime suvermeiden

i!}:‘c::;;: Diese Anwelsangen seigen emplclidene Vorgsheaswemen ung Vaaschisguimabmen cr, um dee Instandhaitung zu arlechiom odu wichtige Aanesungon
klarzustelien,
i

i Heben Operationen hervor, die ausschliefilich van spezatisieriem Personal durchgefubn werden dirfzn.

Garantie
® Die Garantic der Maschine betrigt 6 Monate vom Aushicferungsdatum an und umfaft sowohi die Arbeitskralt als auch Ersatztzile unter Ausschiu@ der
clektrischen und Gebrauchsteile.

Falls, was selten vorkommt, Eingriffe notwendig werden, bitien wir Sie, sich ausschhieBlich an unser qualifizicries Personal 2u wenden.

] Die Firma Renzacci sicht sich mit sofortiger Wirkung von jeglicher Verantwortung entbunden, falls ohne thre vorherige schrifitiche Genehmigung, an der
Maschine Modifikationen jeglicher Ant - clckinisch, clektronisch oder mechanisch - vorgenommen werden.

® Es ist ratsam im Moment des Auspackens zu Giberpriifen, ob die Maschine defekfzei ist und alle Ausristungsieile vorhandes sind. Falls dies nicht zuinifht, ist
es ratsam, der Firma Renzacci schriftlich Mitteilung 2u machen.

Informationena zum Kundendienst
L Dic Kundendicnstanforderung mu8 miticls Einschreiben oder Fax an den avtorisierten Verkiufer erfolgen, auch wenn telefonische Absprachen getroffen
worden sind. Die Firma Renzacal Sbernimmt keinerlel Verantwortung fir eventuelle Verspimungen oder nicht erfolgre Eingriffe,

ACHTUNG:
Die Firma Renzacci iibernimmt keine Verantwortung fiir eventuelle Schiden oder Funktionsmingel dic auf technische Eingriffe seitens nicht autorisierten
Personal zurickzufhren sind. -

Ersatzieilanforderung

L Benutzen sic fir Instandhaltungs- und Reperaturarbeiten stets ausschlicBlich Onginalesatzteile. Die Finna Renzacci Gbernimmt keine Verantwortung fiir

Schiden die sich aus der Nichtbefolgung dicser Anweisung ergeben sollien. (Dirclaive EG 85/374).

L] Umm Ihnen einen effizienten Dienst gewihrieisten zu kfnnen, peben Sie stes die Mamkelnummer und, im Fall elekirischer Besonderheiten, die Anschiullispannung
der Maschinen an.

L] Die Kodexnummem der Einzelteile sind auf den Legenden der dieser Betnebsanieiing angelegien Zeichnungen identifizierbar, das Modelt, die Matrikelnummer,
und die Spannung befinden sich auf dem auf der Maschine angebrachien Schild.

e Fiir den Kundendicnst und fiir die Ersatztcile wenden Sie sich an den autorisierten Verkaufer: geben Sic stets die aufden Schilder vorfindlichen Maschinendaten
an.
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Avvertenze generall di sicurezza

E compato dell'operatore osservare con attenzione 1 consigh fomin ¢ le
avverienze qui di sepuito rportate per meglie utihzzare ¢ consenare fa
macching ed evitare lesioni a persone o cose.

|4 macchina da voi acquistata non & particolarmente complicats acila
sus realizzazione, comunque lavorando con teasioni clettriche di 220v-
180v, pressioni di vapore 8 5 atmosfere ¢ lemperature medic di 130° s
consiglia per 13 Vostra sicurezza ¢ per la durata della macchina [inter-
vento tecnico specializzato dell'installatore per qualunque operazione si
voglia o si debba fare sui componenti della stessa.

£ importante ogni 2500 are di lavoro (¢irea) fare controllare dal tecnico
installatote lo stata di conservazione generale di nutti | componenti delfa
macchina, soprattunio i dispositivi di controllo e di sicurezza come ma-
aometri, termometri, valvale di sicurezza, semaggio cavi, trasudazioni,
ect...

Al momento del disimbatlo attcnersi scrupolosamente alle istuzioni da
noi fornite al capitolo specificate.

£ sssolutamente vietato inibire le sicurczze installste sulla macchina,
: sssolutamente victato coprire te zone di presa e uscita ania,

 assolutamente vietato rimuovere, modificare o sostituire con parti di
ricambio non originali 1 dispositivi di controllo ¢ di sicurezza clettnici e
del vapore.

Verificare che | componenti della macchina siano adeguatamente nstal-
lati.

$i vonsiglia di non operare indossando capi di abbigliamento quali sciar-
pe, cravatte e, ¢ togliere bigiotiena o oicll come anelli, orclogi &
bracciali zec.

§i consiglia I'uso di guanti per evatare Jeston

Prima di avviare la macching assicurarsi che non esislano condizion
pericolose per il personale addetto al funzionamento ¢ che nessun og-
getia estranco sia stato lasciato allinterno o al di sopra detla macching.

I vietato kavorare oggetn con caratieristiche diverse ds quelie per enila
macchina ¢ stata progetata.

Manfenere I'area di lavora pulita e ordinata per cvitare mntoppt ¢
malfunzionamenti della macchina,

Questo simbolo situato su pannelli 0 punti particolari della macchina,

indica il divieto assolute ad aprire, toccare o introdure le mani qualsi-

::.il altra cosa quando la macchina sia in funzione, in tensione o ancora
da.

Gli interventi qualungue essi siano dovranno essere effetunti sempre €

solamente a macchina fredda e discollegata elettricamente dalla rete.

Questo simbolo applicato sulle parti defla macchina funzionanti con ten-
sioni elettriche pericolose, indica il divieto assoluto della loro apertura
o rimozione a macchina colicgata clettricamente ulla rete.

Prima di eseguire qualsiasi aperazione di manutenzione assicurassi che
Finterruttore generale defla macchina, posto sul quadro comandi del carter
anteriore, sia disinserito ¢ luechentato onde evitare I'avviamento acci-
dentale ¢ sttendere il raffreddamentto dells macchina.

Effettuando sulla macchina conrolli, verifiche ¢ operazioni di manuten-
zione, si raccomanda di pomﬂnmmiomamlepmimor-
genti onde cvitare possibili lesioni ¢ inoltre si raccomanda di utilizzare
gli accessori in dotazione descritti nel relativo capitolo,

Per le operazioni di pulizia leggere atientamenic le istruzioni riportate
al capitelo 6.

1.z Renzacci non si ritienc responsabile di eventuali danni alla macchi-
mbmﬁdmmmmmﬂfuamuﬂc non
specializzato o non conforms 3 quanio riportao al capitolo 6.

The cpersr il camchle e B scocs Tl and the
mstracHons Semr prem e e e G So TaCS 20d avoud

A
The macheze == s manuiacunng.
Working wui sie=3 s=wm pressures of 3
atmospheres and I3, far woer ssfety and
mackae ke ‘8 spesmiieed sechnician of
the instailer for Sy ope—"—————=f © 2Ty Ut 06 machine

parts. EE S

s of wark ®at 30 installer

of all pants of the

35 pressure gauges,
cte.

me in the specific
chapter. ol

1t i absolutchy foeSi e gesfic on the machine.
1t i shsobutcly fortufides w oo ar smes ! utictareas.

It is absalutely forbudies m m—" c—g o sSstituie the clectric
and steam control s sy S el . cegmal SpIrc panis.
Check that the mactane g e e pepe 53iied.

Do not apersie searms sume——"——" s, Sos, ofc. and remove
trinkets of jowels Sach 35 TmEN, emEESe T ScTicls, oI

Use gloves for svenfimg spases.

Before starting e mocihee e s S Seer o sol dangerous
conditions - and that no forcign
abject has b ke st o S e

It is forbidden 1o wakt ciyey vl Sifmey Soos o700 from thase
which the mackues e See St T

Kﬂ-‘l‘!hw ar malfimction

of the machose

This = = ‘S mmachine indicates
absohute probdummn of memmy Teclog o soodocng he hands or
mhw-ﬁm or still hot,
Any kind ~ emmed gut sbways 2nd only with

of e el
cold mackme Sscomeed fom S decTx SR

mw-immcwc
A tensions, forsw = speming or removal with the machine

clectricatty ‘

Bd‘c:?-'—tw-'_hem that the machine
main ﬂ-ﬁdl-ld'&hngwdisuﬂ‘and
locked 1o 2wend fhe sl maming snd w2 for the machine cooling
down.

When you casy sut chesis, sspections sad SSSica2nce aperations on
the machine, 2 swoed possible injurics and
ise the cquipped sceemsars descoibed 2 S permsining chapler.

For cleaning operations mad cxrially S mstuctions of chapter 6.
Renzacc dischyims o responsiblity = c3se of passible damages 1o the
Wuﬂmww@m&nﬁm!
persorne! o pof compiveg v S BTN of chaper 6.
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(T.1)  Avertissements géndrales de sécurite

Cest le devoir de fopérateur d'observer aves attention les conseils donnés
et les avertissements reportées ci-desious pour maeux ultliser ¢t conserver
la machine et éviter des lésions aux personnes ou aux choses.

La machine que vous avez acquise n'est pas particulié¢rement compliquee
dans sa réalisation, mais travarllant avee des tensions électngues de 220v
- 380v, avec des pressions de vapeur 4 5 atmosphéres et des températures
moyennes de 130° il est conseille pour votre sécunté ct pour la durce de
vie de vomre machine de réclamer Fintervention technique spécialisée de
I instaflateur pour nimporte quelle opération qu'on veuille ou doive faire
SUT Se§ composants. .

11 est important de faire contrdler par le technicien installateur I'état de
conservation génémal de tous les composants de la machine toutes les
2500 heures de travail, surtout les dispositifs de contrdic et de sécurite,
camme les manométres, les thermometres, les soupapes de sécunté, le
serrage de cables, les suintements, cte.

Au moment du déballage se tenir scrupuleusement aux istructions que
nous fournissons au chapite specifique.

1l est ahsolument interdit de bloguer les sécuntes instalifes sur la machine.
11 est absolument interdit de couvrir ke zoncs de prise et de sortic Jair.

[i est absolument interdit d'enlever, de modifier ou de substituct avec
des pices de rechange non originaics les dispasitifs de contrdle o1 de
securité electriques et de la vapeur.

Vérifier que les composants de fa machine sont mstallés e fagon
adequate.

il 251 conseillé de ne pas travailler en portamt de picces dhabilicment
telles qu'écharpes, cravates... et d'enlever fa bijoutene ou les bijous
comine les anneaus, les montees el les bracelets...

Lhaitication de gams sul conseiilie pour dviter deg lsinne

Avant de faire démurer [a machine s'assurer que les conditions ne somt
pas dangereuses pour ke personned préposé au fonctionnement et qu'sucun
objet étranger w'a ¢ lassé i Uintérieur ou sur la machine.

{1 est interdit de travailler des objets avec des caractéristiques diverses
de celles pour lesquelles la machine a €€ projetée.

Maintenir Paire de travail propre et ordonnée pour eviter les mauvais
fonctinnnements de la machine.

Ce symbole situé sur les panneaux ou les points particuliess de fa machine,
indique Pinterdiction absolue d'ouvrir, de toucher ou d'introduire les
maing ou tout autre chose quand la machinc st cn fonction, sous tension
ou cncore chaude,

Les interventions quelles qu'elles soient, devront étre effectuées toujours
avec la machine froide et débranchée du réseau electrique.

Ce symbole appliqué sur les pitces de la machine fonctionnant avec des
tensions électriques dangercuses, indigue ['interdiction absolue de feur
ouverture ou de leur enléevement quand la machine est reliée au réseau
clectrigue.

Avant d'exécuter toute apération d'estreticon, s'assurer que Finterrupteur
général de la machine, posé sur le cadre de commandes du carter intéricur,
s0it désenclenché et fermé avee un loguet afin d'éviter le déclenchement
accidentel et attendre le refroidissement de la machine.

En effectuant sur la machine des contréles, des vénfications et des
vpérations d'entretien, il est recommandé de faire extrémement atiention
i toutes les pidees saiilantes et donc d'éviter de possibles Iésions ct en
outre on recommande d'utiliser les accessoires fournis décnits dans le
chapitre relatif.

Pour les opérations de nettoyage lire attentivement lIcs instructions

reportées dans le chapitre 6.

La Renzacei ne se considére pas responsable des éventuels dégits 3 ba
machine dils & un entreticn non correct exéculé par un personnel noa
spéeialisé et non conforme & ce qui est reporté au chapitre 6.

-{*! 1) Generetle Sicherheitshinweise

£5 150 Aufgabe die Bedicners, di¢ gegebenen Ratschiige und im folgenden
angefthrten Hinweise aufmerksam 2zu befolgen, um die Maschine
bestmdglich zu nutzen und instandzuhalten und Lisionen ua Personen oder
Sachen zu vermeiden,

Die von thuen gekautte Maschine st in threr Realisterung nicht besonders
kompliziert, sofern Sic jedoch mut elekirischen Spannungen von 220v -
180v, Dampfdruck von 5 Aunosphiiren und mitileren Temperaturen von
130° arbeitzt, empfchlen wir zu fhrer Sicherheit und fir dic Lebensdauer
der Maschine, alle Operationen, die Sie an den Bestandtetlen der Maschine
durchftthren wollen oder missen, dem spezialisierten technischen Eingnff
des Installateurs zu Gberlassen.

Es ist wichtig, aile 2500 Arbeitsstunden (zirka) vom Instalisteur den
generellen Abnutzungstand aller Maschinenbestandreile, vor allem der
Kontroll- und Sicherheitsdispositive wie Manometer, Thermometer,
Sicherheitsventile, Kabelspannung, Ausschlige usw... kontroilieren zu

Halten Sic sich beim Auspacken genau an die von uns im dicsbeztiglichen
Kapitel gegebenen Anweisungen.

Es ist absolut verboten, die in der Maschine installierten Sicherheiten zu
blockieren.

Es ist absolut verboten die Lufieinfuhr und -ausfuhrzonen zu bedecken.

Es st sbsolut verboten, die Dispositive der Kontrolle, der elektrischen
Sicherheit und des Dampfes zu emtfernen, 2o modifizicren oder mit Nicht-
Omginalersatmieilen auszutauschen.

Stcllen Sie sicher, dafl die Maschinenbestandieile adiquat instaflient sind

Es ward geraten, hei der Arbeit keine Klerdungsstiteke wie Schals, Krawatien
usw:. zu tragen und Schmuckstiicke wie Ringe, Uhren, Armbidnder usw

abrulegen

Es ward zum Gebrauch von Handschuhen zu Venneidung von Lasionen
goraten

Bever Sie die Maschine in Gang setzen, versichern Sie sich, da keine ir
das Bedicnungspersonal gefahrlichen Bedingungen bestehen und ke
Fremdgegenstand im Inneren oder auf der Maschine gelassen wurde.

Es ist verboten, Objekic nit Eigenschaften, Rir die die Maschine nicht
vorgesehen ist, zu bearbeiten,

Halten Sie dea Arbeitsbereich sauber und ordentlich, utn Arpemisse und
Funktionsmingel der Maschine zu vermeiden.

Dieses Symbol auf besonderen Punkten oder Feldern der Maschine verweist
auf das absolute Verbot, an diesen Stellen zu &ffnen, 2u beriihren, oder die
Hinde oder jedweden andercn Gegenstand einzufihren, wihrend die
Maschine in Funktion, unter Spannung, oder noch heifl ist.

Alle Eingriffe missen immer und ausschlieBlich an der kalten und vom
Stromnetz getrennten Maschine durchgefiihn werden,

Dieses auf den mit gefihrlichen efektrischen Spannung arbeitenden Teilen
der Maschine angebrachte Symbol zeigt das absolute Verbot der Offnung
oder Emfernung dieser Teile bei ans Netz angeschlossener Maschine an.

Versichern Sie sich vor jeglicher Instandhaltungsoperation, da8 der
Generalschalter der Maschine auf dem Kommandoquadrat des vorderen
Gehiuses avsgestellt und verniegelt ist, um unabsichtliches Einschalten der
Maschine zu vermeiden und warten Sie das Erkalten der Maschine ab.

Wenn Sie an der Maschine Kontroll- oder Instandhaltungsoperationen
durchfishren, geben Sie suf alle herausragenden Teile scht um Lasionen zu
vermeiden und benutzen Sic dic im diesbeziiglichen Kapitel beschricbenen
Ausriistungsteile.

Fiir die Reinigungsarbeiten lesen Sie sufmerksam die im Kapitel 6

angefithrien Anweisungen.

Die Firma Renzacciiibemimmt keine Verantwortung fir eventuelle Schiden
an der Maschine, die auf eine nicht korrekte, von nicht spezialisieriem
Personal durchgefThrte oder nicht den in Kapitel 6 angefihrica
Anweisungen entsprechende Instandhaltung zuriickzufithren sind

1 %4
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{ if-‘;} Peserizinte ¢ utilizzazione prevista
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e Chraramesic ncieelrs oaxScrestache
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macchans s
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A Mtea e

A seeomds delie rxmesacte & S
e e el T8
2 rowstEmuee Sz TIOTROR

Maodelle
Tensione utlizze (Hz)

Tensione massima (Watt)
L Pressionc vapore massims (B
M Data produzione macching

< ATTENZIONE: non asporiare o fovss-
re In targa ol fine di poter identificare scmm-

pre tutt i dati della macchina.

(1D Dimensioni di ingombro ¢ pasizione spe-
b ratore (fip. 1.4}

(15 Dati teeniel (fig. 1.5}

Rif.

A

AL

1
Lo 0w
| E & Bar
R
I G ¥ o

A Motore pompa

B Motore aspirante

9 Resistenza ferro da stiro

n Resisenea caldaia 6

E Aria compressa richicsta

F Resistenza cakdaia 16,5 litrd
Opnomat. {omelogazione PEIY)

G Resistenza caldaia 23 litn

Ornosal {omologazione PEI)

= TH) Rumorositi

La mscching & progettata € costruita in
modo che i livello di pressione acustica
continua cquivalente ponderato A nel po-
<o di lavoro delloperatore non superi 79
i (A}

[ Capitolo

‘ Chapter
Chapitre

\ Kd}*f!('; P,

_1__2 Deseription aad intended use

id
soilet

CGIAS: mondel vact

hiowing

CGIAST: muodel wahout basler

A The machine &s saitsble for all clotlung

asking for iroming characteristics

comresponding to those offered by the
=achine isclf

E=SF 5 i forbadden the usc of the machine for
chadhes whach cannol be steam pressed thus
kecp o the labels nlaced on the iems
Semsthes

Amrenes
Scconiieyg t the characleniSics required
fiox e garment, check the exadct seiting of

Ill

B Frossenm T

i SO

;  Lch-me —aded

T i1
"

Rancd volape il

1 hrcaro Voltage (HaT
L Mfaxamem soam pecs
M Machre prodectes &t

LTTENTION: do not remove of damape
1N d.ta

e plate i ordex w0 adenssfy abaays 2R Gala

B

Overall dimensions and eperator
pesition (fig. 1.9

IS Technical data (fig. 1.5)

Pump motor

Suctron molor

Isom clement

Boiler clement 6 |t

Working consumgitson 2 C ampeessed
Boiler element 165 1

Ornonas (omelog. PED)

G Boikrclemem 23 L

Ormiosuat. {omolog. PED)

-Nall I

-wm

rl—,g ) Noise

The machine has been designed and
manufactured in order that the pondeied
equivalent continuous acoustic pressure
jevel A does not exceed 79 dB{A) where
the operatar works.
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Description et utilisation prévue L2} Beschreibung und vorgeschener Gebrauch {14
CGIAS: model aspirante ot CGIAS: modell Ansaug und 750
souiflante aver chaudiere Gieblise mit Dampfkesseis i

CGIAST: maodel sans chaudiere

La machine est adaptée pour tous les
vétements qui  demandent  des
caracléristiques de repassage
correspendantes i celles offertes par (2
machine.

[t est done interdit d'utiliser ka machine
avee des viétements non conformes aux
caractéristiques de repassage i vapeur;
stassurer de cette aptitude auprés des
étiquettes des vétements.

Atteation:

Selon les caractéristiques de repassage
& dées pour le vé contrdler la
position exacte de la machine,

Dountes d'identification (fig. 1.3)

Chagque machine est pousvue d'une plague
1 plucée sur le coté gauche ot indiquant:

A Nom et adresse du constructcour
B hnmatnculation

& Tension dutidisation (Volt)

& Tension mazimaie (Amp)

E  Fusibles

F Bruit machine

G Modéle machine

H Tension d'utilisation {(Hz)

1 Tension maximale (Watt)

L Pression du vapeur maximale (Bar)
M Date production maching

ATTENTION: ne pas déplacer ou abimer
la plaque afin de pouvoir toujours identifier

les données de 1a machine,

Dimensions d’encombrement et pesition

de I'opératenr (fig. 1.4).

Doaonées techaiques (fig. 1.5).

A Moteur pompe

B Moteur aspiration

C Résistance fer

D Résistance chaudicre 6 It

E Air comprimee :

F Résistance chaudiére 16,5 It
Ormion {omolog. P.E.D)

G Résistance chaudiére 23 k.

Ormion {omolog. P.ED)

Bruit

La machine est congue et construite de
fagon i ce que le niveau de pression
acoustique contine équivalent pondéré A
au poste de travail de Fopérateur ne dépasse
pas 79 dB (A).

CGIAST: madell shoe Dampfkessels

Die Maschine ist fir alle Kleidungsstiicke,
A die cindeutig die von der Maschine
gebotenen Bigeleigenschaften erfordern, [
geeignel. i

Es ist dementsprechend verboten, die

= Maschine for Kleidungssticke zu
beniitzen, die fiir dic Dampfbigelung nicht g
geeignet sind. Halten Sie sich an die

Etiketten auf den Klcidungssiiicken.

Achtung:
Kontroflicren Sie dic exakte Einstellung
der Maschine je nach den erfordertichen

Bigeleigenschaften.

o

{ 1.3 identifizierungsdaten (Abb. 1.3}
Jede Maschine ist mit cinem 2af der linken
Seite angebrachten Schild 1 versehen, dall
folgendes anzeigt:

e
Name und Anschnift des Herstellers §‘ {
Matrikelnemmer {
CGiebrauchsspannung (Velt
Hochstspannung (Amp
Schmelzsicherungen

{ der Maschine
Modell der Maschine tol
Gebrauchsspannung (Hz}
Hichstspannung (Watt) 8.
Maximaler Dampfdruck (Bar) Y
Hesstelfungsdatum der Maschine RS Y O e

R DOMPON N

{ﬁ*‘ ACHTUNG: Entfernen oder ruinieren Sie
das Schild nicht, um stcts alle
Maschinendaten identifizieren zu kinnea.

(I:3)Raumforderang und Position des
Bedieners (Abb. 1.4.}

@ Technische Daten (Abb, 1.5),

Pumpenmotor

Ansaugmotor

Widerstand des Biigeleisen
Widerstand des Dampfkessels 6 it
Betreibsverbrauch

Widerstand des Damplkessels 16,5 it
Ormonat (Beglaubigung PE D)
Widcrstand des Dampfiessels 23 It
Ormonat (Beglachigung PE.D)

mMmMOM®E >

(1]

(18) Larmpezel

Die Maschine ist so entwickelt und
konstruiert worden, dafl das Niveau des
kontinuierlichen akustischen Drucks
gewigt an A am Arbeitsplatz des Bedieners
79 dB{A) nicht ibersclueitet,
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.1 Terminologis e identificazione componenti
(fig. 2.1)

e

Di seguita riportiama 1 termini piit comuni
con | quali vengono identificate e principa-
i parti della macchina.

E imponanic tenere presente queste defini-
siomi in quanto la nomenclatura utilizzala
in questo libretto ne fa costante rifenimento.

N DS W A e e

17  Braccie supporto appogiio ferre
I8 Grembonbionn

1* Femo

28 Fissols acbulizzatone oo
31 Ness dheminazions PIARO oo

" yOFTIONAL

@ Trasfermazione macchins (fig. 2.2)

Ls mmcchina pud esscre utilizzata da opera-
sor sia destri {A) che mancini (B).

=TT 12
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@ Terminology and part identilication

(fig. 2.1}

We detar] the most common terms which the
main parts of the machine are identificd
with,

It is important to remember these definitions,
because the nomenclature used in this

handbook always.scfer to them.

I onsuwppon ..o &
2 Solvent cups . o
3 SIEED BUR wvsiiisiiereiien s
4 Man switch

5  Spot removing sieeve board ... *
6  Elcctric sysicm box

7

]

9

10

I 5

12 Right pedal

13  Container for objects ..o ™
14 Control panel

15 Slecvebonnd . cviminunining *
te  Ironing board

17 ltron well support gleeve board | *
I8 Suppont

1% lron

20 SpPraying BUR ..o
21 Board lighting neon ..

(*3 OPTIONAL

(2.2 Machine Transformation (fg. 2.2)

The machine can be used by both righi-
handed (A) and lefi-handed (B) operators.

(2.1) Terminelogic ot Mentification des

(22

compasaats (fig. 2.1)

Mous reporions i 3 la suite les termes fes
plus communs avec lesquels les principales
piéces de fa machine sont identifides,
1l est important d'avoir & 'esprit ces
définitons car la nomenclature utilisée dans
ce livre y fast constamment référence.

1 Suspension fer

2 Godets pour solvants ... ™
3 Pistolel vapeur w.....iiinion *
4 Interrupteur général

5  Jeannette détachage......cieiens %
6  Tiroir installation électrique

7  Bras suspension pistolet "
8  Supportnéon ... 5 *
9  Pistolets de détachage ... .
18 Thermostat électronique i
11 Pédalegauche.. ... .. - ®
12 Pédale droite

B T RS R 2
14 Panneaucommandes

IS Jcannetie repassage ... L
1§ Plan repassage

17 Accoudoir support appui for ... *
18 Berceay

139 Fer

28 Prwoletnébulisatenr ... ... "
21 Néonidlemmationplan ... . *
("} OPTION

Transfermation machiae (fig. 2.7)

La machine peut &tze utilisée soit par
apérateurs “droits” (A) soil par operatours
“gauches”™ (B).

e,

{21} Terminologie und Identifikation

der Bestandteile ( Abb. 2.1}

Im folgenden {fihren wir die
gebriuchiichsten Termune zu Bezeichnung
der Hauptbestandieile der Muschine auf.
Es ist wichug, diese Definitionen im Kopf
zu behalien, insofern die in dissem Heft
benutzte Nomenklatur sich danemnd auf sie
hezieht.

I Suize Bigeleisen i
2 LosungsmittelgefEt . -
3 Dampfpistole ..o *
4 Haupischalter

5  Fleckenentferner-Wange ... *
&  Kasten der ¢lektrischen Anlage

7  Arm Suitze pistole i, ®
4 Neon-Amm o 2
9 Detachicrpistolen .. 2
10 Elckironenthermostal L
11 Loy PEOAE .. onnmmmismermimartins ©

12 Rechtes Pedal
13 Ablageschale ..oviiccnininin ®
14  Kommando-Schaltiafel

15 Armel-Bigelwangs oo
16 Bigeltisch

17 Bigeletsenhalie- und Abstellarm
18  Klcidersblage

19 Bigeleisen

20 Einnchelungspistole ... *
21 Neon-Lenchtflache. .

CHOPTIONAL

Transformation der Maschine {Abb, 2.2]
Die  Maschine kann sowokl ven

"rechishindigen™ (A) als auch "links
hindigen” Bedicnern (B) betricben werden,
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Peso macchina

Machine weight

Poids machine

Maschinengewicht

Mod.| CG/AS | CG/AS1
Kg 180 110

BEWEGUNG

3.0 ) Avvertenze generali (fig. 313

Her ovitars dann) 8 cuse ¢ porsone, restare

A la massima afienzione ¢ cura duranic la
maovimemazione della macchmna; essena-
re inoltre le precauzioni previste e segnala-
te sulla scheda {con pittogrammi) presenic
sull'imballo, e seguire attentamente ke istn-
riani dei capitoli seguenti.

(3.2) 1mbalie ¢ disimballs (fig. 3.2}

La macchina si presenla avvoltz da un -
volucro di nylon ¢ inscrita in una strunura
di cantone o di legna.
La macching & sempre fissata 2d ua planic
di legno tramite regge.

Al momento dela ricezione verificare che
'imbatlo non abbia subito danni o mano-
missioni,

Diversamente, dame comunicazione mme-
diata al trasportatore © seguire procedure
del casa.

Dopo aver provveduta sl disimbalia, rpos-
tare o materiale d'emballaggio per eventush
future necessitd o smaltirlo secondo le nor-
me vigenti nel pacse & wtdizzo della mas.
china

—"_3_,;:- Trasperio ¢ movimesianiess (e 35;

Ilﬁ L2 moveneatirvec dclimbalis dovrd o

ﬂuqﬁ:*-—w-
moictia 3 forche IvesSe CanRtormsncEs
mpropese o sefimvrmexes &d smidema,
sememdo comte ded poso ¢ el mgoeies Te-
cificato sulis schodn (Sg 311

Toghere ke regge che fxsme a ook
al pallet.

Sollevare ¢ sfilare b macche &fy so-
tura di logno, scmpre ¢ solamenis por me-
zo di un mulenio.

A Una volta posizionata la macchina sul p=-
vimento toghere linvolucro di nylen 5=
avvolge la machina.

Per il sollevamento delta macchina si con-
siglis di iniziare ad infilare le forche del
muletto sotro la macchina dal suo fianco
fino a sollevaria di circa S em.

Posizionare ors sotto ai lati frontale & po-
steriore delta macchina degli spessori per
facilitare cost l'inserimento totale delle for-
che al di satto della macchina.

Non movimentare mai ia macchina manual-
mente © con mezzi di fortuna per evitare
icsioni a persone o roture alla macchina.
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Chapter
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(3.1 General instructions {fig. inn

To avoid damages to things and persons,
rake the maximur attention and care during
fundling of the machine. Comply with the
precautions necessary and marked on the
card {with pictograms) on the packing and
follow carefully the instructions of the
following chapters.

(33) Packing and unpacking (fig. 3.2)

The machine is wrapped in a aylon cover
and placed in 3 wooden or cardboard
structure.

The machine is always fixed to the woaden

plarform with straps,

At receipt check that the packing has not
suffered damages of AMPENng.

Oscrwise 18 it immediately to the carrier
== Sl the mecessary procedures

Afer smpackimg, put the packing matetial
Sack for passible furure needs and dispose
of it accondng 1 the regulations w force
= the commtry where the machine is used

i_!:a Tramspert and hasdlieg (fig. 1.3}

(= The Bandiing of the packing should be

cxricd ont only using a fork hift with
sppeoprizie chamscieristics for hifting it,
comsidering the weight and dimensions
specified on the card {fig. 3.1).

Place the forks keeping the packing
correctly balanced. Position the packing on
e floor. Remove the straps fixing the
=achine to the pallet.

1.1 and take the machine out of the wooden
sermcture, shways and only with a fork lift

A After having positioned the machine on the
floor remove the nylon cover wrapping the
machine.

For lifting the machine if is advisable lo
start introducing the forks of the Bt under
the machine from its side up to raisc it of
sbout 5 cm.
Now place some shims under the front and
rear sides of the machine to make the total
introduction of the farks under the machine
casicr.
Never move the machine manually of with
iated means 1o avoid injuries to
persons and breaks to the machine.
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{3.1) Avertissements genérabes {Ag.3.1}

Pour éviter les degdts sux personnes cof aux
choses préter la plus grand® wtention ot le
plus grand soin lors de [3 manutention de |3
machune, ohserver en outre les précautions
prevees el signaiées sur la carte {2vec
pictogrammes) présente sur 'smballage, et
suivre atientivement les instructions des
clhiapitres suivants.

{3.2) Emballage et déballage (fig. 3.2)

La machine s¢ présente enveloppée dans une
protection ¢n nylon et insérée dans une
caisse en carton o cn bois.

La machine est toujours fixée 3 un plancher
de bois sur lequel elle s'appuic.

Au moment de fa réception vénfier que
Vemballage n'ait pas subi de dégits ou
d'ultérations.

$i ce n'est pas le cas, lo communiquer
tmmédiatement au transparteur el suivre les
procédures du cas,

Apris aveir pourv au déballage, ranger le
matériel d'emballage en cas de besoin futer
éventuel ou 'élininer selon les normes en
vigueur dans le pays d'utilisation de la
michine,

) Fransport oo manutention {fig. 3.3)

La smnutention de l'emballage devra étre
sxfeuté exclusivenent en utilisant un
chariot élévatcur 3 fourche ayant des
caractéristiques appropriges 3 son
soulevement, en tenant compte du poids et
de lencombrement spécifié sur la fiche
(fg 3.1}

Positionner les fourches en maintcnant
I'emballage correcicment en équilibre.
Positionner 'embaliage sur le sol. Enlever
les appuis qui fixent la machine i 1a paletie,
Soulever et dter la machine de Ia structure
de bois, toujours et seulement au moyen d'un
char élévateur.

Une fois positionnée la machine sur le sol
enlever la protection de nylon qui enveloppe

la machine.

Pour e soulévement de la machine if et
conscillé de commencer & enfiler les
fourches du chariot élévatear sous ls
maching, de cdté, jusqu'd la soulever
d'environ 5 ¢m,

Positicnner maintenant sous les cdies
frontaux ¢ postéricurs de fa machine des
cales pour faciliter U'insertion totale des
fourches au-dessous de s machine.

Ne jamais déplacer la  machine
manuellement ou aver des mayens de
fortune afin d’éviter des lésions aux
personnies ou des déplis & la machine.

(3.1) Generelle Hinweise (Abb. 3.1)

Um Schiden an Dingen ader Personen zu
vermeiden, fuhren Sie dic Bewegung der
Maschine mit hochster Aufmerksamkent
und Sorgfalt durch; beschten Sie
desweiteren die aul der an der Verpackung
angehrachten Karte vorgeschenen und
angezeigten VorsichtsmaBnahmen (mit
Pattogrammen) und folgen Sie aufmerksam
den Anweisungen der folgenden Kapitel

Verpackung und Auspacken (Abb. 3.2)

Die Maschine wird cingewickelt in emne
Nylonhille und in einem Holz. baw
Kanonkiste verpackt gelicfert.

Die Maschine ist stets mi Stitzen auf dem
Holzboden fixiert.

Kontollicren Sic beim Empfang, dall dic
Verpackung keine Schiden oder
Veranderungen erfahren hat.

Falls dies micht zutrifft, machen Sie
unmittefbar Minierhung an den Licferant und
folgen Sic den Prozeduren des Falls.

Nachdem Sie die Maschine susgepackt
hahen, verstanen Sie das Verpackungsmatenal
fiir eventucile zukiinfiige Verwendungen oder
cnisorgen Sic cs mach den im
Verwendungsiand der Maschine gelicnden

i Tramsport und Bewegung (Abb. 3.3}

[he Bewegung der Verpackung darfmur von
einem Gabeltransporter mit den fir dic
Hebung der Maschine erforderlichen
Eigenschafien durchgefiha werden, wobci
dem Gewicht und der auf der Karte
spezifizierien Raumforderung (Abb. 3.1)
Rechnung zu tragen sind.

Positionicren Sic dic Gabe!n und halten Sic
die Verpackung korrekt im Gleichgewicht.
Positionieren Sic dic Verpackung auf dem
Fufiboden.

Entfernen Sie die Stizen, welche die
Maschine suf der Paletie fixieren.

Heben Sie die Maschine an und zichen Sic
sic aus der Verpackung, stets ausschiicBlich
mittels eines Gabeltransportes,

Wenn die Maschine suf dem FuBboden
positionient ist, die die Maschine
umhiillende Nylonhtlle entfemen.

Fir das Anheben der Maschine empfchicn
wir, die Gebeln des Transportes von der
Seite aus umer dic Maschine zu fihren, und
sic bis auf cine Hahe von ctwa § cm.
anzuhcben.

AnschlieBend fihren Sie auf der Vorder-
und Himterseite der Maschine Scheite unter,
um die volistindige Einfihrung der Gabeln
unter die Maschine zu erleichtern.
Bewegen Sie die Maschine nie von Hand
oder mit ungeeigneten Hilfsmineln, um
Listonen an Personen oder Schiden an der
Maschine zu vermeiden.

Capitolo
Chaprer
Chapitre
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@ Immagarzinamenio macchina imhbalia-

ta ¢ disimbaliiata

Nel caso sia necessario, HMMagATsInae
la macchina imballata in luogo adeguato,
protefto ¢ non seggetto ad intemperic.
Diversamente, per un 1CMpOranes
inutilizzo, puliria sccuratamenic coprir-
13 con un telo.

Accessori in dotazione

1-1* faro

2 - Predisposizione 27 ferro

3 - Lamiera platd in alluminio
4 - Protezione termica

$ - Grembialina

) Fguipagsiamento 2 richiesta

Secondo le neccssitd del caso possons es-
sere farmite su richiesta l¢ seguenti pani
& cqmpaggIznenlo!

- Pormoggetti

- 2* Elettrovalvola

- 2* Ferro

& - Centralina ferro clettronico

19 - Sospensione ferro

11 - Pistola vapore

12 - Pistola aria-vapore

13 - Pistola nebulizzatnice

14- Bracciolo riscaldato aspirante/soffiante

15 - Bracciolo smacchiante inox

16 - Neon illuminazione piano

17 - Doppi pedali stiratura DX-SX

18 - Braccio indumenti stiratura in verticale

19 - Supporto ferro anteriore mobile

20 - Gruppo di smacchiatura ;

n®2 pistole smacchianti

n® | pistola asciugamento

1°2 tazze per solventi

n® 1 braccio supporto

n°1 Contcnitore recupero fiquidi
stnacchiztura
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@ facked or unpacked machine storage

IF it is necessary, store the packed machine
in an appropriate place, protected and not
subject to bad weather.

Otherwise, for a temporary lack of usage,
clean it carefully and cover it with a clath,

(3.5) Standard accessories

1-1°Iron

2 - 2° Iron predisposition
3 -Aluminium sheet metal
4 - Thermal protection

5 - Wear support

(3.6) Request equipment

According to the needs the following
equipment parts can be supphied on
request:

& - Object suppoit
7 - 2™ Solenoid valve
8 -2*[ron
9 - Main clectronic iron
10 - Iren hanger
11 - Steam gun
12 - Air-steam gun
13 - Spraying gun
14 - Warming up suction/blowing arm
I5 - Spot removing inox sleeve board
16 - Board lighting ncon
17 - Double ironing RT-LF pedals
18 - Upright clothes ironing extension
19 - Movable front iron support
20 - Stain removal unit;
2 stain removal spray guns
1 drying gun .
2 cups for solvents
I supporting arm
| Container for collecting stain
removal liquids

@ Emmagasinage machine emballée «f
déballée

Au cas oft cela serait nécessaire,
emmugasiner la machine emballée dans
un fieu adéquat, protégé et non sujet aux
intempéries.
Au contraire,
inutilisation temporaire, la nettoyer avee
soin et la couvrir avee une toile,

dans le cas d'une

(3.3) Accessoires fournis

1 - 1° fer a repasser

2 - Prévision 2° fer a repasser
3 - Tole d"aluminium

& £ ¥

5 - Plain d"appw puor les

Equipement sur demande

Si besoin est peuvent &tre foumics sur
demande les picces suivanies de

"¢quipement:

6 - Plain d"appui
7 - 2° Electrovanne
8 -2° Fera repasser
9 - Centrale fer de repassage électranique
10 - Suspension fer
11 - Pistolet vapeur
12 - Pistolet air-vapeur
13 - Pistolet vapaniseur
14 - Jeannctie de repassage
aspirante-soufflante
15 - Jeannette détachage
16 - Néon éclzirage plan
17 - Pédales doubles pour repassage
droit/gauche
18 - Bras vétements repassage en position
verticale
19 - Support fer avant mobile
20 - Groupe de détachage
n°2 pistolets détachants
n® | pistolet de séchage
n°2 godets pour solvants
n® | bras de support
r* | Reécipient collecteur des liquides
détachants

@ Aufbewahrung der verpackien und
unverpackten Maschine

Falls dies notwendig wird, bewahren Sie
die verpackte Maschine an cinem
angemessenem, unwettergeschiitziem Ort
auf. Falls die Maschine zewtweise nicht
gebraucht wird, reinigen Sie sie sorgfihig
und bedecken Sie sic mit einem Tuch.

(3.5) SerienmiaBiges Zubehir

1-1° Bigeleisen

2 - Vorherbestimmung 2° Bigeleisen
3 - Aluminiumblech

4 - Protcktion thermisch

5 - Kieiderablage

3.6 ) Zubehdr auf Anforderang

Je nach den Bedirfoisses 1im Einzelfall
konnen aufl Anforderung die folgenden
Ausriistungsteile bezogen werden:

6 - Support
7 - 2° Elekiroventil
8 - 2° Bligeleisen
9 - Elcktrischeswerk Biigeleisen
10 - Biigeleisen-Authingung
11 - Dampfpistole
12 - Luft-Dampf-Pistole
13 - Einncbelungspistole
14 - Ansaug-Geblise-Wange
15 - Fleckenentferner-Wange
16 - Arbeitsplatten- Neonbeleuchiung
17 - Doppelpedale fir Bigelvorgang
RECHT-LINK
18 - Arm zur senkrechien Blgelung von
Bekleidung
19 — Vorderer beweglicher
Biigeleisenhaiter
26 - Entfleckungsgruppe;
2 St Entfleckungspistoien
1 81, Trocknungspistole
2 5t. Lasungsschalen
1 St. Armhalter
1 St. Entfleckungslasung-
Wiedergewinnbehilter
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(3.1 ) Avverfenze generali

—t

srima di procedere alle operazioni di
installazione, assicurarsi che sussista-
o tutie le condizioni di sicurezza del
caso e seguire attenamente le indica-
zioni fornite in scquenza,

@ Posizioramento

La macchina nonha bisogno di una par-
sicolare hase di appoggio, quindi uni
volta piazzata nella posizione di lavoro
desiderats, controllare che non abbia
nessuna pendenza o problemi di stabi-
lita, onde pregiudicarnc l'esatto
furzionamenton Considerate inoltre I
mecessith di spazi disponibili aghi ope-
ratori che permettano le usuali e perio-
diche operazioni di manutenzione ¢
pulizia, oftre allo spazio minimo per fa
produrons.

(33 Ceadizisai ambicntali consentite

Se mon diversamenic specificato, instal-
e 13 macchana seoondo o consucin
S del a0

i \ Descrizione comandi (fig. 4.4

(]
-

Imterruttore gencrale

Ixtermnutiore caldaia

Spis luminosa fase preniscaldamento
Interruttore 1° ferro

Interrutiore 2° ferro

Interruttore illuminazione
Interruttore riscaldamento bracciolo
\fanometro pressione vapore
Regolazione vapore pistola
Regolazione aria pistola
Regoiazione vapore ferro

Pulsante uscita vapore pistola
Pulsante uscita aria pistola

Leva uscita

pistola ncbulizzatrice

Pulsante uscita vapore ferro
Regolatore temperatura ferro

Pedali comando aspirazione

Spia tensione

Pedali comando soffistura
Regolazione termostato ferro elettronico
Leva pistola smacchiante



&8 PREPIRAITIONE ALL'USO
G PREPARATION T0 USE

@B PREPARATION A L'UTHLISATION
B VORBEREITUNG ZUM GEBRAUCH

Capitolo
Chapter

Chapitre
Kapitel

{4.1) General instructions
et

Before carrying ocuteinstallaticn
operatians, be sure that all safety
conditions exist and follow carcfully the
indications given in sequence.

Positioning

The machine does not need a special
supporting basis, thus after having
placed it in the desired working
position, check that no inclination or
stability problems compromise the
exact functioning. Besides consider the
needs of spaces available for the
gperators permitting the usuzl and
periodical maintenance and cleaning
operations, besides the minimuni space
for production.

{4.3) Allowed environmental conditions

if it is not otherwise specified, install
the machine according to the sormal

pracliva.

{314 ) Centrol board description (Iig. 4.4)

Main swiich

Boiler switch

Pre-heating phase pilot light
1" iron switch

2" iron switch

Lighting switch

Sleeve board heating switch
Steam pressure gauge

Gun steam adjustment

Gun air adjustment

[ron steam adjustment

12 Gunsteamn outlet push butten
13 Gunair outlet push button

14 Spraying gun outlet lever

15 lron stcam outlet push button
16 lron temperature adjuster

17 Vacuum control pedals

18 Tension pilot light

19 Blowing control pedals

28 Flectronic iron adjustment thermostat
21 Spot remover gun lever

B - 7 I S e

-
L

(4.1} Avertissements générales

Avant de procéder aux opérations
d'installation, s'assurer que soient
présentes toutes les conditions de
sécurité adaptées 3 la situation et suivre
attentivement les indications fournies
ci-dessous.

Positionnement

La machine n'a pas besoin d'une base
particuli¢re d'appui, donc une fois
placée dans la position de travail
désirée, contrdler qu'il n'y ait ni pentes
ni problémes de stabilité, qui pourrait
empécher le bon fonctionnement.
Considérer en outre la nécessité
d'cspaces disponibles pour les
opérateurs qui permettent les opérations
usuelles et périodiques d'entretien et de
nettoyage, n plus de 'espace minimum
pour la production.

Conditions ambiaates consenties

33>
A moins quiil ne soit spécifié autrement,
instatler 1a machine selon le cas requis

{3.3) Description du pannean des
commandes (fig. 4.4)

Interrupteur général

Interrupteur chaudiére

Voyant lumineux phase préchauffage

Interrupteur ler fer

Interrupteur 2er fer

Interrupteur Hiumination

Interrupteur chauffage Jeannette de

détachage

8  Manométre pressian vapeur

9  Réglage vapeur pistolet

10 Réglage air pistolet

11 Réglage vapeur fer

12 Bouton poussoir sortie vapeur pistolel

13 Boutan poussoir sortic air pistolet

14 Levier sortie pistolet nébulisateur

15 Bouton poussoir sortie vapeur fer

16 Thermostat fer

17 Pédales commande aspiration

18 Voyant tension lumineux

19 Pédales commande soufflage

28 Réglage thermostat fer électronique

21 Levier pistolet de détachage

L R

-5 &

(ET D] Generelie Hinweise
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Bevor Sie mit der Installation beginnen,
versichern Sie sich, dal alle
notwendigen Sicherhentsvorkehrungen
getroffen wurden uad folgen Sie dann
sufmerksam den im folgenden
gegebenen Anweisungen:

Positionierung

Die Maschine braucht keine besondere
Unteriage, Wenn sie in der erwiinschten
Arbeitsposition aufgestellt ist,
fiberpritfen Sie, daB sie in keiner Weise
schrig steht oder Stabilititsprobleme
hat, um das exakte Funktionieren nicht
zu behindemn. Beachlen Sie desweiteren
die Plazerfordemisse der Arbeiter fir
die

iiblichen periodischen Instandhaltungs-
und Reinigungsarbeiten sowie den
minimalen Raumbedarf fr die
Produktion.

Zulissige Umgebungsbedingungen

Wenn nicht anders angegeben, stellen
Sie die Maschine auf, wo ¢ im
Einzelfail am ghnstgsien sl

Beschreibung des
Kommandobereiches (Abb. 4.)
Hauptschalter

Dampfkesselschalter
Vorheizphasen-Kontrolleuchte

Schalter filr das erste Biigeleisen
Schalter fiir das zweite Biigeleisen
Beleuchtungsschalter

Schalter Heizapparat Wange
Dampfdruckmesser

Dampfregler fiir die Pistole

Luftregler fiir dic Pistole

Dampfregler fur das Bigeleisen
Dampfausldserknopf fiir die Pistole
Luftausidserknopf fiir die Pistole
Ausldserhebel fir dic Einnebelungspistole
Dampfausldserknopf fur das Biigeleisen
Regler fir Bugeleinsentemperatur
Absaugen Kemmandopedal

Grune Spannung-Kaontrollenchie
Geblise-Kommandopedal
Thermostatregler Bugeleisen

Hebel fir Steuerung der Detachierpistole
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Allacciamento
alla rete elettrica (fig. 4.5)

La macchina non viene fornita gid
completa ¢ pronta per l'allacciamen-
1o elettrico.

Le seguenti specificazioni agli allac-
ciamenti elenrici interni alla macchi-
na possono sembrare superflue, ma
fanno parte del servizio completo che
Vi vogliamo porgere, ¢ ineltre posso-
no essere utili qualora si voghia inter-
venire, tramite personale specializza-
10, 3d una modifica deli'apparato clet-
trico.

ACCERTARSI CHE I CAVI DI
RETE DELL'AZIENDA SIANO
PRIVI DI TENSIONE.

Verificare che la tensione ¢ la frequen-
73 elettrica della rete siano corrispon-
Jenti a guelle indicate dalla targhetia
& identificazione della macchina.
Usilizzare cavi ANTIFIAMMA ade-
st allassorbimento elettrico della
smscching e con un grado di isolamen-
10 adanto {vedi tabella: a scconda del-
le propeie esigenze si consigliang ¢on-
dumon Sversi ) e inoltre eseguing |
collegamenti ncl nispetio deliz
resolamentazione in vigore nel pacse
& milizzazione.

Ls potenza richiesta ¢ indicata sulla
sarghetta di identificazione della mac-
china e varia a seconda del modetlo.

Per I'allacciamento procedere nel
modo seguenic:

Smontare il panneilo della scatola
elettrica 1 svitando le apposite viti.
Passare il cavo di alimentazione 2t-
traverso il passacavo 2.

Collegare i cavi di linca del cavo di
slimentazione ai morsetti R-S-T-N.
Collegare il cavo giallo/verde al ri-
spettivo morselto giallo/verde 3, ese-
guire questa operazione con la mas-
cima attenzione in guanto determina
12 messa a terra generale di tutto I'im-
pianto.

Verificare il corretto allacciamento
elettrica controllando che la rotazio-
ne in funzionamento della pompa ¢
del motore trifasi avvengano nel sen-
<o indicato dalla targa adesiva ad essa
applicata.
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= (fig. 4.5) «

The machine is not supplied alrcady
equipped and ready for the electric
connection.

The following specifications to the
eleciric connections inside the
machine could appear unnecessary,
but they are part of the complete
service we want to give you and could
be useful if you want to camry out a
change of the electric apparatus with
specialized personnel.

BE SURE THAT THE NETWORK
CABLES OF THE COMPANY
ARE WITHOUT TENSION.

Check if the tension and electric
frequency of the network correspond
to those indicated in the identification
piate of the machine,

Use ANTIFIRE cables appropriate to
the eleciric absorption of the machine
and with a proper insulation degree
{see table: according to one's needs,
diffzrent conductors are advised) and
carry out the connections according
to the regelations in force in the
country of usage.

The power required is indicated on the
identification plate of the machine and
changes according to the model.

For the connection operate as follows:

Disassemble the panel of the electric
box 1 unscrewing the appropriate
SCTEWS,

Pass the feeding cable through the
fairlead 2.

Connect the ends of line of the feeding
cable to the terminals R-S-T-N.
Connect the yellow/green cable to the
relative vellow/green terminal 3.
Carry out this operation with
maximum care because it determines
the earthing of all the system,

Make sure that the electrical
connections have been made
properly: when the three-phase motor
and pump are running, rotation should
occur in the direction shown on the
sticker.

(%) Branchement du réseau électrigue

(fig. 4.5)

La machine n'est pas fournie déji
compléte et préite pour le brunchement
électnque.

Les spécifications qui suivent sur le
branchements électriques internes a la
machine peuvent sembler superflues,
mais elles font partie du service
complet que nous voulons vous
propaser, et en outre elles peuvent étre
utiles au cas ot on voudrait faire
intervenir, avec un personnel
spécialisé, une modification de

I'appareil £lectrigue.

S'ASSURER QUE LES CABLES
DE RESEAU DE L'ENTREPRISE
SOIENT PRIVES DE TENSION.

Vénfier que la tension <t la fréquence
électrique du réseau correspondent &
celles indiquées par la petite plaque
d'identification de la machine.
Utiliser les cibles ANTI-FLAMMES
adaptésd I'absorption électrique de la
machine et avec un degré d'isolation
adapté (voir le tableau: sclon les
cxigences des conducteurs différents
sant consciliés) et en oulre excécuter
les connections dans le respect de la
réglementation en vigueur dans le
pays d'utilisation.

La puissance requise est indiquée sur
la petite plague d'identification de I
machine et varie selon le modéle

Pour le branchement procéder comme
suit:

Démonter le panneau de la boite
électrique I en dévissant les vis

Passer le cible d’alimentation &
travers du passe-cible 2,

Relier les extrémités du cible
d'alimentation aux bomes R-S-T-N.
Relier le cible jaune/vert, 4 la borne
respective jaune/verte 3, exécuter
cette opération avec la plus grande
altention car clle détermine la mise 3
terre générale de toute IMinstallation.
Vérifier que le raccordement
électrique a &€ effectué correclement
en controlant le sens de rotation de la
pomipe et du moteur triphasé, lequel
doit correspondre aux indications de
la plaque adhésive appliquée sur la

pormpe.

Anschiud an das elektrische Netz
{Abb.435)

Die Maschine es 15t nicht wird von der
Firma bereits vollstindig und bereit fir
den Netzanschlul geliefert.

Die folgenden Spezifizierungen zum
elektrischen Nerzanschlull mbgen
Gberflissig erscheienen, sind aber Teil
des kompletien Services, denen wir
Thnen bieten wollen und kénnen
niitziich sein, wenn Sie, mithilfe
spezialisierten Personals,
Modifizierungen amoelektrischen
Apparat vomnehmen wollen.

STELLEN SIE SICHER, DASS DIE
KABEL DES NETZES DER FIRMA
NICHT UNTER SPANNUNG
STEHEN.

Kontrollieren Sie, ob die Spannung und
die elekrische Frequenz des Netzes den
Werten auf dem Identifikationsschild
der Maschine ctsprechen,

Verwenden Sie flammensichere Kabel,
die fir die elekrische Absorption der
Maschine geeignet sind und einen
angemessenen Isolationsgrad
aufweisen, (Siche Tabelle: je nach den
Erfordernissen werden verschiedens
Leiter angeraten). Fihren Sie die
elektrischen Anschiisse entsprechend
den im Gebrauchsland gelienden Regeln
durch.

Die erforderliche Leistung ist auf dem
Identifikationsschild der Maschine
angegeben und variiert je nach Modell.

Fir den Anschlul pchen Sie
folgendermalBen vor:

Entfernen Sie die Abdeckung des
Elektrokastens 1, indemn Sic die dafiir
bestimmten Schrauben herausdrchen.
Fiihren Sie das Zuleitungskabel durch
den Kabeldurchgang 2.

SchlieBen Sie die Leitungsenden des
Zuleitungskabels an die Klammemn R-
S-T-N.

Schliefien Sie das gelbe/prine Kabel an
die enmtsprechende gelbe/griine
Klammer 3. Da auf diese Weise die
allgemeine Erdung der gesamten
Anlage bewirkt wird, sollten Sie diese
Operation mit grolGter Umsicht
ausfihren.

Die komrekte elektrische Verbindung
durch Kontrollicren der auf dem
vorhandenen Aufkiebeschild
angezeigten Betricbsdrehungrichtung
der Pumpe und des Dreiphasen-Motors

priifen.

’J?.'l‘ § Z_JT
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Alacciamento
alla rete idrica (fig. 4.6)

ACCERTARS! CHE 1 CAVI DI
RETE DELL'AZIENDA SIANO
PRIVI DI TENSIONE.

Prima di collegare & importante ac-
cestarsi che 12 rete idrica dell'azienda
sia pulita onde evitare di immettere
nella caldaia sedimenti che compro-
metano la sicurezza ed il corretio fun-
zionamento della macchina.

Per Pallacciamento procedere nel
modo seguenic:

Pes Pentrata dell'acqua collegarsi aila
caldaia al punto A di 3/8 mediante un
1o di rame di 0 12, fissando il col-
legamento con un serraggio efficace.

Per lo scarico dell'acqua collegarsi
2115 caldaia al punto B di 3/8 median-
s un mbo in rame di 12 isolato
sermicamente, fissando i] collegames
0 con ua sermaggio cflicace.

Lo scarico dell'acqua dovra avvenire
nelie fognature o in luoghi comunque
Ji raccolta resistenti al calore e di ca-
pacita minime di It. 20 usando ogni
precauzione per evitare scottature o
geni di acqua bollente a danno di cose
o0 persone.

Qualora non fosse possibile questa
tipo di collegamento per ragioni tec-
nicoflogistiche chiedere, in base alle
Vostre esigenze, spiegazioni pill spe-
cifiche al Tecnico Installatore.

ATTENZIONE:

Per la macchina mod. CG/AS lapres-
sione idrica richicsta deve esserecom-
prcsamlcSelcSATM.

Verificare il corretto serraggio dei
collegamenti effertuati.
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Conncction ta the hydraulic system
{fig. 4.6)

-

BE SURE THAT NETWORK
CABLES OF THE COMPANY
ARE WITHOUT TENSION.

Before connecting the machine it is
important to be sure that the hydraulic
system of the company is clean to
avoid the introduction of deposits in
the boiler compromising the safety
and correct functioning of the
machine.

For the connection, act as follows:

For water infet, connect to the boiler
at point A of 3/8 with a copper pipe
of @10, tighten firmly to secure the
connection,

For water drain, connect to the boler
at point B of 3/8 with 4 copper pipe
of ©12 thermally insulated, tighten
fHrraly fo secure the connecticn.

Water drain should ocecur in the
sewerage or in collecting areas
resistant to heat and of minimum
capacity of It. 20 for using any care
to avoid bumings or jets of boiling
water against things or persons.

If this kind of connection is not
possible for technical/logistic reasons
ask the Installer Technician more
specific explanations according to
your needs.

ATTENTION:

For the machine mod. CG/AS the
hydraulic pressure required should be
included between 3 and 5 ATM.
Check the correct tightening of
connections carried cut.

]
Ge&)

Branchement au résean
hydraulique (fig. 4.6)

S'ASSURER QUE LE CABLES
DE RESEAU DE L'ENTREPRISE
SOIENT PRIVES DE TENSION.

Avant de relier la machine il est
important de s'assurer que le réseau
hydrauligue de P'entreprise soit
propre, éviter donc d'introduire dans
la chaudiére des sédiments qui
compromettent la sécurité et le
fonctionnement correct de la
machine.

Pour le branchement procéder comme
suit:

Pour Fentrée d'cau sc connecter 2 la
chaudiére au point A de 3/8 i I'side
de un tube de cuivre de diam. 12,
bloguer le raccordement en serrant de
facon efficace.

Pour I'écoulement d'eau se connecter
i la chaudiére au point B de 378 3
I"aide d"un tube de cuivre de diam. 12
is0ié de Bgon thermigue, bloguer e
raccordement en serrant de fagon
efficace.

L'¢coulement de l'cau devra aboutir
dans les égouts ou dans des licux de
ramassage résistants & la chaleur et de
capacité de 20 hitres en utilisant toutes
précautions pour éviter des brillures
ou de jets d'cau bouillante, pouvant
causer de dégits surles choses ou sur
les personnes.

Au cas ol ce type de connexion nc
serait pas possible pour des raisons
technico/logistiques, vous pouvez
demander des explications plus
spécifiques, en fonction de vos
exigences au technicien Installateur,

ATTENTION:

Pour la machine mod. CG/AS Ia
pression hydraulique requise doit &tre
comprise entre 3 ¢t 5 ATM.
Vérifier que le serrage des
connections effectuées est correct.

@ AnschiuB an dus Wassernetz

{Abb. 4.6)

STELLEN SIE SICHER, DASS DIE
KABEL DES NETZES DER FIRMA
NICHT UNTER SPANNUNG
STEHEN.

Bevor Sie die Maschine anschlieflen, st
es wichtig, zu tberprifen, dafl das
Wassemetz der Firma sauber ist, um zu
vermeiden, daB in den Dampfkessel
Riickstinde gelangen, die die Sicherheit
und das korrckte Funktionieren der
Maschine gefihrden,

Fiir den Anschiuf gehen Sic
folgendermaBen vor:

Fiir die Einfubr des Wassers schlicBen
Sie den Dampfkessel im Punkt A von 3/
8 mit ecinem Kupferrohr des
Durchmessers 10 an, Die Verbindung
auf wirksame Art befestigen.

Fitr die Wasserenladung schlicBen Sic
den Dampfkessel um Puakt B von 38
mit einem thermisch isolierten
Kupferehr des Durchmeszers 12 aa, Dis
Yerbindung auf wirksame Arl
befestigen,

Die Wasserentfadung mull in das
Abwassersystem oder jedenfalls in
hitzebestidndige Auffangbecken mit
ciner Minimalkapazitit von 20 Lt
erfolgen. Treffen Sie alle erfordeclichen
Vorsichtsmafinahmen um
Verbrennungen oder heibe
Wasserstrahle, dic Personen oder
Sachen schidigen kdénnten, zu
vermeiden,

Falls aus technischen oder logistischen
Griinden in [hrem Fall cin Anschiuff
dieser Art nicht moglich sein sollte,
wenden Sie sich an fhren Installateur um
die fiir Ihre Situation erforderlichen
spezifischen Informationen zu erhalten.

ACHTUNG:

Der Wasserdruck fiir die Maschine
CG/AS muB zwischen 3 und 5 ATM
betragen.

Stelle Sie sicher, daf die durchgefihrten
Anschlisse korrekt verschlossen
worden sind.
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Allacciaments
alla rete preumatica (g, 4.7}

ACCERTARSI CHE 1 CAVI DI
RETE DELL'AZIENDA SIANO
PRIVI DI TENSIONE.

Prima di collegare la macchina ¢ im-
portanie accertarsi che la rete pneuma-
tica dell'azienda sia pulita onde evitare
di immettere nella stessa sedimenti che
ac compromeltano la sicurezza ed it
corretto funzionamento.

Per entrambe le macchine la portata
Faria richiesta & di It. 3 al minuto ¢
12 pressione di esercizio richiesta ¢
di min. 6 atmasfere, verificabili al
manometro §.

Per Pallacciamento collegare la rete

ica aila macchina al punto A
mediante un tubo RYLSAN per aria
compressa (Oe 6 - (h 4)

Dare tensione alla macchina lramite
Iewernutiore generale 2 partandala sul-

1 posizione "1

Procedere quind alla veniica de Lo
=t allscciamenti effetiuati ¢ quindi al
enereno funzionamento della macchi-
n

Astivare Paspirazione inserendo per
qualche minuto il commutatore 3, con-
srollande che le pale della turbina
ruotino nel senso corretto, indicato dal-
Ia freccia posta sulla carrozzena diret-
1amente sopra i fori di raffreddamento
del motore slesso.

In caso contrario, invertire tra loro i
callegamenti dei cavi R.S. sui morsetti
portafusibili R.S.T. nella cassetta elet-
trica.

Per F'allacciamento idrico ¢ per quello
ico verificare 'assenza di even-
tuali perdite nei circuiti.

Richiudere o sportello della cassetta
elettrica.
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Connection to the preumatic system Branchement au réseau (45 Anschiufl an das paeumatische Netz
D (fig. 3.7) @D prenmatique (fig. 4.7) AL Abb. 4.7
BE SURE THAT "NETWORK S'ASSURER QUE LES CABLES DU STELLEN SIE SICHER, DASS DIE
CABLES OF THE COMPANY ARE RESEAU DE L'ENTREPRISE KABEL DES NETZES DER
WITHOUT TENSION. SOIENT PRIVES DE TENSION. FIRMA NICHT UNTER
SPANNUNG STEHEN.
Before connecting the machine it is Avantde relier la machine il est important Bevor Sic dic Maschine anschiicBen, ist
important to be sure that the poeumatic de s'assurer que le réseau pneumatique de es wichtig, zu Oberprifen, daB das
system of the company is clean to avoid 'entreprise soit propre, éviter donc preumatische Netz der Firma sauber
the introduction of deposits in the boiler d'introduire dans le circuit des sédiments ist, um zu vermeiden, daB in den
compromising the safety and correct qui compromettaient la sécurité et fe Kreistauf derselben Rickstinde
functioning of the machine. fonctionnement correct de la machine, gelangen, die die Sicherheit und das
korrekte Funktionieren der Maschine
gefihrden kénnten,
The required air flow rate is It 3 per Pour Jes deux machines la portée d'air requise Fiir beide Maschinen ist eine
minute and the required working pressure estde it 33 la minute et la pression d'exercice Luftmenge von 3 Lt. pro Minute und
is min, 6 atmospheres, verifiable on est de min. 6 atmosphéres, vérifiables zu ein Arbeitsluftdruck von min. 6
pressure gauge 1. manométre 1. Atmosphdren erforderlich. Beide
GroBen kdnnen auf dem Manometer |
iberprift werden.
Connect the preumatic system to the Pour le branchement connecter le réseau Fiir den AnschluB verbinden Sie das
machine at point A through a RYLSAN pncumatique 3 la machine 2u point A 3 pncumatische Netz mittels eines
pipe for compressed air (outside © 6 I'aide d'sne tube RYLSAN pour air RYLSAN-Rcohres fir Prefluft
nside O 4} comprimé {diam. ext. 6 - diam. int. 4). (Durchm.e 6 - Durchm.i 4 } im Punkt
A mit der Maschine,
Give tension to the machine with the Envoyer 1a tension 2 la machine 3 P'aide Setzen Sie dic Muschine unter
main switch 2 bringing it on position "1". de I'interrupteur général 2 en "amenam Spannung, indem  Sic  den
i sur la position "1". Hauptschalter 2 auf Position 1 stellen
Check the comrect connections carried out Vérifier enstite que les branchements “\ﬂwhh‘fﬁ*’“é uberpritfen Sie, ob dic
and the correct functioning of the effectués sont corrects t que la machine Anschlisse korrekt durchgefahat
P fonctionne bien. worden und die Maschine korrekt
funktioniert.
Start the suction activating the Activer 'aspiration en enclenchant Setzen Sie den Ansauger in Betrich,
commutator 3 for a few minutes, pendant quelques minutes le commutateur indem Sie fur cinige Minuten den
checking that the blades of the turbine 3, en contrdlant que les pales de Ia turbine Kommutator 3 einschalien. Achten Sie
rotate in the correct direction, indicated tournent dans le bon sens, indiqué par la dabei drauf, dafl die Schaufeln der
by the arrow placed on the body fleche posée sur la carrosserie directement Turbine in die richtige Richtung
directly over the cooling holes of the sur les trous de refroidissement du moteur rotieren, dic durch cinen auf dem
sicitor sk méme. Motorgehiuse dirckt dber den
Otherwise, invert the connection of the Dans le cas contraire, inverser entre-clles Kahllochern angebrachten Pfeil
R_S. cables of the main switch terminals les connections des cibles R.S. sur les angezeigt ist. .
ke 3 I oy Gegenteils die Verbindung der Kabel
R.S.T. in the clectric box. BT, dans be thrair Elecisiaue, R.S. auf den Sicherungshalterzwingen
For hydraulic and pneumatic connection Pour le branchement hydraulique et celui ey i
3 . % A e . R.S.T. im Elcktroschrank umkehren .
check the lack of possible losses in the pneumatique vérifier qu'il n'y ait pas de Cberpriifen Sic sowohl fiir den Wasser-
SHE pentes Eventuelles dans le circuit. als auch fir den pneumatischen
Anschlu8, ob in den Kreisliufen
Verluste auftreten.
Rofsrmer e pansca e RuE VerschlieBen Sie die Tir der Kassette
Close the door of the clectric box. électrique. and montieren Sie das Schigefeld,
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SCARICO ARIA-MOTORE

Per entrambe le macchine vccor-
re collegare, mediante 3pposita -
bazione (@ 180-200 mm}) lo scari-
co aria-motore A all'esterno del-
rambiente di lavoro {quando pos-
sibile). E possibile tramite medesi-
ma tubazione collegare un sistema
di raffreddamento, cercando di evi-
tare lunghi percorsi ¢ sopratutto
evitando strozzature della tubazio-
ne stessa onde causare diminuizioni
della potenza d'aspirazione sul pia-
no stiro.

FERRO DASTIRO

Per entrambe le macchine occor-
re collegare il ferro da stiro siaelet-
tricamente (alla presa clettrica B)
che idraulicamente tramite il rela-
tivo tubo-vapore con innesto (all'in-
nesto C). Assicurare quest'ultimo
collegamento tramite apposita fa-
scetta in dotazione,

Pl BRACCIO LUCE (aptional)

inserire 1l braccio luce neliappo-
sita sede D avendo cura di fissar-
la serrando con forza le relativi
viti. Collegare quindi eletirica-
mente il braccio luce inserendo la
spina nella presa di carrente E.
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{ -'I.E ) Allgemeine Verbindungen (Abb. 4.5}

MOTOR-AIR EXHAUST EVACUATION AIR-MOTEUR MOTORLUFT-ABLASS

For both machines i is necessary
1o connect the motor-air exhaust
{A}, outside the working arca
{when possible), using suitable
tubing (@ 180-200 mm). The same
tubing may be used to connect a
cooling system: aveid excessive
lengths and above all make sure that
no sections of tubing are compressed
as this would decrease the suction
power on the ironing board.

IRON

In both machines the iron must be
connected both electrically (to
electric socket B) and hydraulically
using the steam tube with coupling
(10 coupling C). Secure the latter
connection with the clamp provided.

Avec un fuyau spproprié (@ 180-200
mm), raccorder pour les deux
machines I'évacuation air-moteur A
& Pextérieur du lieu de travail (si
possible). Avec le méme tuyau, il est
aussi possible de raccorder un
systéme de refroidissement. Eviter les
longs trajets et surtout les
étranglements du tuyau afin de ne pas
provoquer une baisse de la puissance
de I’aspiration sur la table de

repassage.

FER A REPASSER

1} est nécessaire d'effectuer sur les
deux machines le raccordement
électrigue (3 la prise électrique B) et
le raccordement hydraulique (raccord
C) du fer i repasser. Effectuer le
raccordement hydraulique en wtilisant
ie collier foumnt.

Fir beide Maschinen ist es natig,
den Motoriuft-Ablass A mit einer
Rokrleitung (@ 180-200 mum) mt
dem Freien, avBerhalb des
Arbeitsraums (falls moglich) zu
verbinden. Mit derselben Leitung
kann auch ein Kihlsystem
verbunden werden, dabei
vermeiden, dass zu langen
Strecken und vor allem
Quetschungen des Rohr ergeben,
die die Herabsetzung der
Absaugleistung am Bdgeltisch
veeursachen konnten.

BUGELEISEN

Bei beiden Maschinen muss das
Bigeleisen sowic elekirisch {mit
der Steckdose B), als auch
hydraulich mit dem entsprechenden
Dampfleitungsanschiuss (Anschluss
C) verbunden werden. Die letztere
Verbindung mit der Rehrkiemme
aus der Ausstartung absichern,

ARM W/LIGHT FIXTURE BRAS D'ECLAIRAGE (en optlion) LICHTARM (Zusatzteil}

{optional)

Den Lichtarmy in des vorgesehenes
Sitz D einsetzen und ithn mit den
entsprechenden Schrauben gut
festzichen, danach durch Emnfihren
des Steckers in dic Steckdese E
elektrisch verbinden.

Monter le bras d'écizirage dans i
logement prévu a cet effet D puis
serrer 2 fond les vis correspondantes.
Brancher le bras d'éclairage en
introduisant Ia fiche dans la prise de
courant E.

Fit the arm into its receptacle (D) and
fasten it in place by firmiy tightening
the screws, Then make the electrical
connection by inserting the plug into

the electric socket (E).
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Avvertenze generali

La macchina non deve mai essere ope-
rativa se avente parti smontate.

La sicurezza dell'operatore & garantita in
quanto la macchina & automatica ¢ con tut-
t1 1 dispositivi di controllo sicurezza ¢
antifiamma,

Per la totale certezza di poter operare in si-
curezza si consiglia di attenersi scrupolo-
samente alle fasi di lavoro di seguito de-
scritte.

ATTENZIONE:

Per la sicurezza dell'operatore non toccare
mai le parti in movimento della macchina.
Fare attenzione durante ['uso della macchi-
na di non venire a contatto con la piastra
stiratrice del fervo ¢ di non direzionare § getti
di vapore sulla pelle onde evitare possihili
ustioni gravi.

Prima di dare corrente alla macchina ac-
certarsi che Finterruttore generale A sia
in posizione di macchina spenta (0).

Controllare che la scarico ealdaia sia com-
pletamente chiuso, verificare i cametii ool
fegament alle fonti di energia ¢ la stabilua
dei bracci di supporto presenti.

Connettere alla macchina wtte le fonti b
energia, elettriche, idriche ¢ pneamatiche.

Dare corrente alla macchina tramite l'intet-
ruttore generale A {posizione 1).

segue....



o
A
il
s

&

5 & (50
@@ use
l‘%ﬁfw— & vriLisarioN

Capitolo
Chupter

Chapitre
Kapitel

&P GEBRAUCH

{ GB |
EAD)

General instructions

The muachine should never be on with
disassembled parts. .

The operator's safety is guarantied
because the machine 18 automatic and
equipped with all safety and antifire
control devices.

To be completely surc to operate in safety,
we advise to follow strictly the working
phases here described.

ATTENTION:

Foroperator’s safety never touch moving
parts of the machine.

During the use of the machine be careful
not to touch the ironing board and not to
dircct the steam jets towards the skin to
avoid possible serious bumns.

Before giving tension to the machine,
be sure that the main switch A is in off
machine position (0).

Make sure that the boiler drain is
completely shut and that the power
connections have been made properiy.
Also check the subility of supporting
arms.

Thus connect the machine to all sources
of energy: electric, hydraulic and
preumatic.

Ciive tension to the machine with the main
switch A (position 1).

follows....

5.0

Avertissements générales

La machine ne doit jamais étre en
opération lorsque certaines de ses piéces
sont démontées.

La sécurité de l'opérateur ¢st garantie par
le fait que la machine est automatique et
par tous les dispositifs de contrdle de
séeurité et anti-flamme.

Pour étre s de pouvoir opérer en sécurité
il estconseillé de se tenir scrupuleusement
aux phases de travail déerites ci-dessous.

ATTENTION:

Pour la sécurité de I'opérateur ne jamais
toucher les piéces de la machine en
mouvement,

Durant {'ut:lisation de la machine faire
attention & ne pas entrer en contact avec
la plague repasseuse du fer et & ne pas
diriger les jets de vapeur vers |2 peau afin
d’éviter d'éventuctics brillures graves.

Avant de mettre le courant sur la
machine s'assurer que Pinterrupteur
général A soit sur la position machine
éteinte (0).

Vérifier que la vidange de la chaudiére est
complétement fermée : contrdler les
raccordements aux sources d'énergic et la
stabilité des bras de support existants.

Fournir ensuiie 4 la machine toutes les
sources d"énergie, électrique. hydraulique
¢t pneumatique.

Envoyer le courant 3 la machine i I'zide
de 'interrupteur général A (position 1).

Stit...

(5.1 Generetle Hinwelse

Die Maschine darl nie in Funktion
gesetzt werden, wenn Teile von ibr
abmontiert sind,

Die Sicherheit des Bedicners ist
garantiert, da die Maschine automatisch
funktioniert und mit einer Serie von
Sicherheits- und Feuerschutzkontroll-
dispositiven ausgestattet ist.

Um ganz sicher zu sein, in Sicherheit zu
arbeiten, raten wir, sich genau an die im
folgenden beschrichenen Arbeitsphasen
zu haiten.

ACHTUNG: 3

Zur Sicherheit des Bedieners dirfen die
sich in Bewecgung befindlichen
Maschinenteile keinesfalls berihrt
werden.

Achien Sie beim Gebrauch der Maschine
darauf, nicht mit dem Bigeleisenboden
in Beriihrung zu geraten und keine
Dampfstrahlen auf die Haut zu richten,
um mogliche, schwere Verbrennungen zu
vermeiden.

Versichern Sie sich, bevar Sie die
Maschine unter Spannung setzen, daB
der Hauptschalter A auf Position §
steht, d.h. ausgeschaltet ist.

Kontrollieren, dass der Kesselablass ganz
verschlossen tst, Die Verbindungen mi
den Energicguellen und die Stabibiit der
vorhandenen Gestellarme priifen

Fihren Sie der Maschine sodann
simtliche elekirischen, hydraulischen
und pneumatischen Energiequellen zu,

Setzen die Maschine mittels
Hauptschalter A (Position 1) unter Strom.

‘."?.-t:’ E %
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Avvertenze generali

Portare Iinternuttore B in pasizione I, att-
vando cosi la pampa di aimentazione del-
"acqua.

Automaticamente si inscriranno le resisten:
7e della caldaia {fase verificabile dall'ac-
censione della spia F),

La pressione di lavora di 5 atmaosfere
(verificabile al manometro ) viene rag-
giunta in 15-20 minuti.

Portare Iinterruttore luminoso E (ferro da
stiro) sulla posizione 1, impostando fmme-
diatamente il termostate F del ferro sulla
posizione desiderata (cotone, lana, lino o
nylon).

Attendere 3-5 minuti per il raggiungimento
della temperatura richiesta.

Portare Fintermuttore luminoso G (illumi-
nazione piano lavoro) sulta posizione 1. 1i
neon H si accenderd immedintamente.

Nei caso fa macchina sia equipaggiata del
sisterna di fiscaldamento bracciolo portare
Iimternstiore huminoso | in posizione 1.

Oaalora s verificasse un aumento dells
pressione del vapore oltre le 3,5 stmosfers
{masometro D) spegnere immediatamente
13 macchina ¢ avvertire 1l tecnice riparatore.
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the luminous switch B (botler)
sng it to position 1, thus activating
feeding the water.
Beiler resistances will start
scally (phase verifiable from the
zseing of pilot F).

working pressure of 3 atmospheres
-rifiable on pressure gauge D) is
ched in 15-20 minutes.

== the luminous switch E (iron) on
itian 1, immediately sctting the iron
tat F on the desired position
wool, linen or nylon).

 for 3-5 minutes to reach the required

the luminous switch G (work table
ging) on the position 1. The neon U
‘sl be switched on immediately.

Bf the machine is equipped with the
e board heating system bring the
snous switch I to position 1.

‘M 2n increase in steam pressure of niore
| atmosphieres (pressurs gauge D)
wkes place switch off the machine
mediately and call the repairer

(5.1 Avertissements générales

Activer |'interrupteur lumineux B
{chaudiére) I"amenant sur ka position L.
activamt ainsi la pompe dalimentation de
Ieau.

Automatiquement les résistances de la
chaudiére s'enclenchent (phase vérifiable
par l'allumage du voyant F).

La pression de travail de 3 atmosphéres
{vérifiable au manométre D) est atteinte
en 15-20 minutes.

Amener U'interrupteur fumineux E {fer
repasser) sur la position 1, en plagant
immédiatement le thermostat F du fer sur
la position désirée (coton, laine, lin ou
aylon).

Attendre 3 3 5 minutes pour que la
température désirée soit atteinte.

Amener llinterrupteur lumineux G
{illumination plan de travail) sur I3
position f, le néon H s'allumera

immediatement.

Au cas ot la machine soit équipée d'un
systéme de chauffage metire lintemrupteur
lumineux I sur la position 1.

Au cas ol s¢ vén ficrait uné augmentation
de la pression de la vapeur au-defd de 3.5
atmosphéres (manomeire D), éteindre
immédiatement la machine et avertir le

technicien réparateur.

(5.1} Generelie Hinweise

Aktiveren Sie den Lecchischalier B
(Dampfkessel) indem Sie thn auf
Pogition 1 stellen, um so die
Wasserpumpe in Betrieb zu seuzen,

Die Widerstinde des Dampfkessels
schalten sich dann automatisch ein
{ersichtlich durch Angehen der
Kontrolleuchte F).

Der Arbeitsdruck von 3 Atmosphiren
wird innerhalb von 15-20 Minuten
erreicht (iberpriifbar am Manometer D).

Stellen Sie den Leuchtschalter E
(Bigeleisen) auf Position I, und stellen
Sie sofort den Temperaturregler des
Biigeleisens F auf die gewiinschte
Position (Baumwolle, Wolle, Leinen oder
Nylon).

Warten Sie 3-5 Minuten darauf, dafi das
Biigeleisen die erwilinschte Temperatur
erreicht.

Stellen Sie den Leuchtschalter G
(Arheitsplattenbeleuchtung) auf Position
1. Das Neenlicht H geht dann sofort an.

Sollte die Maschine mit dem Armel-
Biigelwange-Heizsystem ausgeriistel
sein, miissen Sie den Levchisehalter L auf
Position | stellen.

Fails der Dampfdruck 3.5 Atmosphidren
iiherschreiten soifte, schalten Sie sofon
die Maschine aus und verstindigen Sie
den Reparateur.
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) A seconda della fomitura richiesta le mac-
1 chine passono essere piti 0 meno comple-
te degh strumenti sotto decnitti.
e
sl e —
1-Piano di lavero:
Pud essere fornito in forme diverse (A, B,
— 185 — 235 o

i
B
a
o

i

2-Bracciolo inox:
Serve per l'operazione di smacchianira
unitamente all'uso della pistola aria-

vapore.

Per poter usufruire dei sistemi di aspira-
zione o soffiatera occorre ruotarlo versa il
piane di lavoro 1, attivando cosi il micro-
interrutiore che devia appunto l'aspirazio-
ne o la soffiatura dal piano di lavoro al brac-
ciolo INOX.

Terminato I'uso niportarlo nella posizione
iniziale per permettere all'aspirazione v alla
soffiatura di essere riportata al piano di Ia-
vora.

1405
1410

1-Braccislo striramaniche:

Serve come piano di lavoro per la stiratina
delle maniche.

Introducendo la manica sul bracciolo s pnd
procedere alla stimtura mediante il ferro
da stiro.

Come per il bracciolo INOX 2 per usufiu-
ire dei sistemi di aspirazione o soffiaturs
occorre ruotario verso 1f prano di lavoro 1
Terminato I'uso nportarlo nella posizione
intziale per permettere all'aspirazione o alla
soffiatura di essere npontata al piano di la-
VOro,

4-Pistola aria-vapore:

Serve per la smacchiatura dei capi usata
unitamente al bracciolo INOX 2,

Per eseguire Ia smacchiatura si procede nel
modo seguente:

-Si ruota il bracciolo INOX 2 verso il pia-
no di lavoro per avere I'szione di aspira-
zione o soffiatura in prossimita della grata
presente sul medesimo,

-Si appoggia la parte smacchiata del capo
in corrispondenza della grata,
-Utilizzando Ia pistola aria-vapore 4 din-
gere il getta del vapore in cormrispondenza
della macchina premendo if pulsante ver-
de A, Per asciugare Ja parte del capo inte-
ressata premere successivamente il pulsan-
te bianco B per 'uscita dellaria.

segue.....
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Instruments of work

According to the supply demanded the
machines can be more or less equipped
with the below-mentioned instruments:

{- Work table:
It could be supplied in different shapes
(A, B,C).

2- Stainless stecl sleeve board:

ltis used for spot-cleaning together with
the air-steam gun.

For using the suction er blowing
systems it is nccessary lo rotate it
towards the work table 1, thus starting
the microswitch which deflects the
suction or blowing from the work table
to the STATNLESS steel sleeve board
After the use bring it back to the starting
position for allowing suction or blowing
to go back to the work rble.

3- Skeeve board:

It is used as a work tzble for ironing the
sleeves.

Introducing the slecve on the sleeve
board, you can carry out ironing wih
the iron,

Like for stainless steel sleeve boasd 2
for using the suction or blowing systems
it should be rotated towards the =est
table 1. After the usc bring it back =
the starting position for allowing sscten
or blowing to go back to the work able.

4. Air-steam gun:

Itisused for spot cleaning the garmests
used together with the stainless steci
sieeve board 2.

For carrying cut the cleaning, actin e
following way:

- Rotate the STAINLESS STEEL sheeve
board 2 towards the work table to gt
the suction or blowing action towards
the grid on it

- The spotted part of the garment is
placed on the gnid.

- Using the air-steam gun 4 direct the
steam jet towards the spot pressing the
green push button A. For drying the
interested part of the garment press the
white push button B for air outlet.

follows......

|:q.1) Instruments de travail

Selon les fournitures requises fes
machines peuvent ére complétées par
les instruments déerits ci-dessous.

1- Plan de travail:
11 peut étre fourni en formes différentes
(A, B, C).

2-Jeannette de détachage INOX:

Elle sert pour |"opération de détachage
uni & I'utlisation du pistolet air-vapeur.
Pour pouvoir utiliser des systémes
d'aspiration ou de soufflage il faut Ia
faire toumner vers le plan de travail 1, en
activant zinsi le micro-interrupteur qui
dévie I"aspiration ou le soufflage du plan
<z travail sar Iz jeannetic.

Une fois 'usage terminé, la ramener
éans |2 position initiale pour permettre
i I"sspiration ou au soufflage d'étre
rameade vers le plan de travail.

3- Jeannelle repassage:
Elle sert comme plan de wravail pour ke
des manches.

Ea introdsuisant la manche sur iz
jeanmctie on peut procéder au repassage
2 I"asde du fer a repasser.

Caomme pour la jeannetie de détachape
2 pour sniliser des sysiémes d’aspiration
oe de soufflage ii fout la faire tourner
vers ke plan de travail 1. Une fois 'usage
terminé, la ramener dans la position
initsale pour penmettre 3 {"aspiration ou
au soufflage d'étre ramenée vers le plan
de travail.

4- Pistolet air-vapeur:

Unilisé avec la jeannette de détachage 2,
il sert pour détacher les vétements.
Pour exécuter le détachage on procéde
ainsi:

- On fait tourner la jeannette de
détachage 2 vers e plan de travail pour
avoir I'action d'aspiration ou de
soufTlage 3 proximité de la grille
présente sur celui-ci.

- On appuic la pantie tichée du vétement
de fagon & ce qu'clle corresponde 3 Ia
grille.

- En utilisant le pistolet air-vapeur 4
diriger le jet de vapeur de fagond ce qu'il
corresponde 3 la tiche en pressant le
bouton poussoir vert A. Pour faire sécher
l2 partie du vEtement intéressée, appuyer
successivernent sur le bouton poussoir
B pour la sortic d"air.

suit. ...

@ Arbeitsgerite

Je nach erwiinschier Bestellung kénnen die
Maschinen mit den unten beschniebenen
Gerdten ancgestattet werden:

- Arbeitsplatte:
Diese st in verschiedenen Formen (A,
B,C).

2- INOX-Wange:

Diese dient in Verbindung mit dem
Gebrauch der Luft-Dampf-Pistole zur
Fleckenentfernung,

Zur Benutzung des Ansaug- und
Geblasesystems mufl die Wange zur
Arbeitsplatte 1 hingedreht werden,
wobei auf diese Weise der Mikroschalter,
der den Aasauger oder das Geblise
ablenkt, aktiviert wird.

Nach Beendigung des Gebrauchs bringen
Sie diese in dic Ausgangsposition zuriick,
um den Eimsatz von Ansauger und
Geblise wieder auf der Arbeitsplaite zu
ermbglichen.

3- Armel-Bigelwange:

Diese dient als Arbeitsiliche fiir das
Biigeln von Armeln.

Nachdem man der Armel Gber die
Wange gestalpt hat, kann man mit dem
Bagelvorgang beginnen.

Wie schon fir die INOX-Wange 2 pili,
dal man dic Armel-Bigelwange zur
Arbeitspizne 1 hindrehen muf, wenn dis
Ansaug- und Geblasesystem fiir sie
nutzbar gemacht werden soll,

Nach Beendigung des Gebrauchs bringen
Sie diese in die Ausgangsposition zurlick,
um den Einsatz von Ansauger und
Geblase wieder aul der Arbeitsplatte zu
ermbglichen.

4- Luft-Dampf-Pistole:

In Verbindung mit dem Gebrauch der
INOX-Wange 2 dient diese zur
Fleckenentfernung,

Um die Fleckenreinigung durchzufiihren,
muB man in folgender Weise vorgehen:
- Man dreht die INOX-Wange 2 zur
Arbeitplatte hin, um den Einsatz des
Absaugers und Geblises in der Nihe des
auf derselben befindlichen Gitters zu
ermg,

- Man lcgt den fleckigen Teil des
Kleidungsstiicks auf das Gitter,

- Bei Gebrauch der Luft-Dampf-Pistele
4 muBl der Dampistrzhl auf den Fleck
gerichtet und der griine Knopfl A betiitigt
werden. Um den betroffenen Teil des
Kleidungssticks zu trocknen, mufl
anschlieBend der weile Knopf B fiir die
Lufzufuhr betiitigt werden,

olgtl......



&8 150
&3 USE
&8 UT1LISATION
€8 GERRAUCH

Capitolo
Chapter {8

Chapitre |3 '
Kapitel

(53 )
C?':'D Strumenti di lavoro

5- Pistola nebulizzatrice:
Chiesta ha o scopo di inumidire maggior-
mente il capa in corrispondenza di even-
tuali pieghe per ottenere una pid efficace
e veloce azione di stiratura,

Per il suo uso & sufficiente premere laleva
presente su cssa dirigendo il vapore sulle
parti interessate del capo.

6- Ferro da stiro:

Serve per la stiratura dei capi.

Sotto la piastra vi sono dei fori per 13 fuo-
riuscita del vapore.

Premendo l'interruttore rosso posizioni-
10 sul ferro da stiro il vapore esce canti-
nuamente, rilasciandolo Puscita del vapore
cessa.

. Pamello regolazione flusso vapore pi-
stala aria-vapore:

Serve per fa regolazione del flusso di va-
pore delia pistola aria-vapore: ruotandoto
= senso oranio s oftiene un minore af-
fusso di vapore, ruotandolo i senso an-
morsrio si otfiene un afilusso maggiore.

$. Pomello regelazione flusso driz

pistels aris-vapore:

Serve per la regolazione def flusso del-
Taria della pistola aria-vapore! reotandolo
= sem<20 orario i altiene un minore af-
fssso di aria, ruotandolo in senso antio-
2o si oftiene un afflusso maggiore.

2. Pomello regolazione flusso vapore
ferro da stiro:

Serve per la regolazione del flusso di va-
pare del ferro da stiro! ruotandolo in sen-
o orario si ottiene un minore afflusso di
vapore, ruotandolo in senso antiorario i
ottiene un afflusso maggiore.

10- Attivazione sistema aspirazione/
soffiatura:

Questo sistema consente in aspirazione
una maggiore aderenza del capo al piano
4i lavoro per una stiratura pitt cfficace ¢
2iTassorbimento del vapore nella fase di
smacchiatura, e nella fase di soffiatura un
aiuto ail'operatore per la movimentazio-
ne del capo.

L'aspirazione viene attivata premendo il
comando a pedale X, mentre la soffiatura
viene attivata premendo il comando & pe-
dale Y.
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32 Instruments de travail

[astruments of work

3- Spraying gun:

[tis used for  dampening more the garment
on possible folds for getting a mare
efficacious and quick ironing action.

For its use the lever on the gun should be
pressed directing the steam on the
interested parts of the garment.

6- Iron:

It is used for ironing the gannents.

Under the board there are holes for steam
outlet.

Pressing the red switch placed on the iron
the steam goes out continuously, releasing
it the steam outlet stops.

7- Knob for adjusting the air-steam gun
steam flow:

It is used for reguiating the steam flow of
the air-steam gun: rotating it clockwise the
steam inflow is lower, rotating i
anticlockwise the inflow is higher.

3~ Kaob for adjesting the sir-steam guq
air flow:

t is used for regulating the air flow of the
sif-steam gun : rotating it clockwise the
air inflow is lower, rotating it
anticlockwise the inflow 1s higher.

9. Knob for adjusting the iron steam

flow:

It is used for regulating the steam flow of
the tron:

rotating it clockwise the steam inflow is
lower, rotating it anticlockwise the  inflow
is higher.

10- Starting of suction/blowing system:
During the suction phase, this system
allows a greater adhesion of the garment
to the work table for a more efficacicus
ironing and  the steam absorption during
cleaning, and during the blowing phase it
gives an aid to the operator for moving the
garment.

For starting the suction the foot should be
brought on the path of photo cellX.

For starting the blowing the pedal Y should
be pressed with the tiptoe.

5- Pistolet nébulisateur:

Celui-¢i a pour but 4" humidifier davantage
le vétement en correspondant aux phis
éventuels pour obtenir une action de
repassage plus efficace et rapide.

Pour son utilisation il suffit de presser ie
levier présent sur celui-ci en dirigeant 'eau
sur les partics intéressées du vétement.

6- Fer 4 repasser:

Il sert pour le repassage des vétements.
Sous la plague il y 2 des trous pour la sortic
de la vapeur.

En appuyant sur |"interrupteur rouge placé
sur le fer i repasser la vapeur sort de fagon
continue, en le relichant la sortie de vapeur
cesse.

7- Poignée de réglage flux vapeur
pistolet air-vapeur:

1l sert pour le réglage du flux de vapeur da
pistolet air-vapeur: en le faisant toumner
dans [e sens des aiguilles d'une montre on
obtient un afflux moins important de
vapeur, en le faisant tourner dans le sens
contraire on obtient un afflux plus
uanporant.

8- Poignée de régiage fluy air pistplet air-
vapenr:

Il sert pour le réglage du flux d'air du
pistolet air-vapeur: en le faisant tourner
dans ie sens des aiguilies d’une montre on
obtient un afflux moins important d’air, en
1e faisant tourner dans le sens contraire on
obtient un afflux plus imponant.

9- Poignée de réplage flux vapear fer 3
repasser:

11 sert pour le réglage du Aux de vapeur du
fer & repasser: en ke faisant tourner dans le
sens des aiguilles d"une montre on obtient
un afflux moins important de vapeur, en le
faisant tourncr dans le sens contraire on
obtient un afflux plus important.

10- Activation du systéme d’aspiration/
soufflage:

Ce systéme permet lors de ["aspiration une
plus grande adhérence du vétement au plan
de travail pour un repassage plus efficace
¢t I'absorption de la vapeur dans la phase
de détachage, et dans la phase de soufflage
une gide A | opérateur pour la manutention
du vétement.

Pour activer |’aspiration il faut mettre le
pied sur le circuit de ia photo cellule X.
Pour activer le soufflage il faut pousser la
pédale Y avee la pointe du pied.

(33:} Arheitsgerite

5- Einnebelungspistole:

Diese wird zu dem Zweck gebraucht, das
Kleidungsstick zn eventuellen faltigen
Stellen stirker zu befeuchten, um so
cinen wirkungsvolleren und schnelleren
Biigelvorgang zu ermdglichen.

Zu threm Gebrauch gentigt es, den auf’
ihr befindlichen Hebel zu driicken und
den Dampf auf die betroffenen Teile des

Kleidungsstiicks zu richien.
6- Bigeleisen:
Es dient zum Bageln der

Kleidungssticke. Am Boden des
Biigeleisens befinden sich Licher fur
den Dampfaustritt. Driickt man den
roten, auf dem Biigeleisen angebrachten
Knopf, entweicht der Dampf
kontinuieriich; bei Loslassen des Kopfes
hért der Dampfaustritt wieder 2uf.

7- DampffluB-Regeldrehknopf fiir die
Luft-Dampf-Pistole:

Er dient zur Regelung des Damp(Tlusses
in der Luft-Dampf-Pistole:

Bei Drehung im Uhrzeigersing wird der
Dampizuflul verringery, bet Drehung
gegen den Uhizeigersinn wird er erhibt.

8- Luftfluf-Regeldrehknapf fBr div
Luft-Dampf-Pistole:

Er dientzur Regelung der Luftstromung
in der Luft-Dampf-Pistole:

Bei Drehung im Uhrzeigersing wird des
LuftzufluB verringert, bei Drehunyg
gegen den Uhrzeigersinn wird er erhohi,

9- Dampffiuld-Regeldrehkoopl fir
das Bigeleisen:

Er dient zur Regelung der DampffluBes
im Bégeleisen: Bei Drehung im
Uhrzeigersinn wird der Dampfzuflul
verringert, bei Drehung gegen den
Uhrzeigersinn wird er erhoht.

10- Inbetriebsetzungssystem fiir
Ansauger und Geblise:

Dieses System enmdglicht bei Ansaugung
cine bessere Adhdsion des Kleidungsstiickes
auf der Arbeitsplarte fiir cin wirkungsvolleres
Biigeln und bei der Dampfabsorption in der
Flecken-entfernungsphase sowie bei
Gebliscbetrieb dem Bediener cin leichieres
Mandvricren des Kleidungsstiickes,

Zur Inbetricbsetzung des Ansaugers ist ¢s
ndtig, den FuB in die Lichischranke der
Fotozelle X zu setzen,

Zur Inbetrichsctzung des Gebldses ist es
nétig, mit der Fullspitze auf das Pedal Y 2y
treten.

-
B
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Regolaziont ergonomiche

Per poter rendere possibile futilizzo delle
macchine secondo le personali necessiti
ergonomiche sono possibili fe seguenti
regolazioni:

- regolazione in altezza della grembialina
portaindumenti 1 tramite pomello 2.

- regolazione telescopica del piano i ap-
poggio ferro 3 tramite i pomelli 4, ¢
lengitudinale tramite i pomelli 5.

- disposizione compenenti macchina per
operatore destro o mancino (par.2.2).

Fine stiratura

A fine stiratura riportare tutti gli interrut-
tofi in posizione "0" disattivandoli ¢ loglic-
te corrente tramite I'interruttore generale,
Si consiglia anche lo spegnimento dellin-
terruttore fissato sulla parete (obbligato-
rio, consultare l'installatore se mancante).
Chiudere sempre ['alimentazione idrica ¢
preumatica del taboratorio.



AW

@ vso

G vsE

& UTILISATION
€ GEBRAUCH

Capitolo
Chapter

Chapiire
Kapitel J i

XD Ergonomic adjustments

@

The following adjustments may be made
to adapt the machine to the user’s per-
sonal ergonomic needs:

- height adjustment of the clothes rest
(1) with knob 2.

- telescopic adjustment of the iron rest
(3) using knobs 4, and lengitudinal
adjustment using knobs 5.

- arrangement of machine components
for lefi-handed or right-handed user

End of the ironing bring

At the end of the ironing bring all
switches to 0" position for their

disabling and cut off current through the

main switch. We advise to switch off also

the switch placed on the wall

(compulsory, ask the installer if
missing).

Always close the water and pneumatic

supply of the laboratory.

L F
€X3)

G

Réglages ergonomigues

Pour donner 3 la machine l2
configuration la plus ergonomigue
possible selon les utilisateurs, effectuer
les réglages suivants :

- réglage en hauteur du tablier porte-
véternents 1 (a 1"aide du bouton 2).

- réglage telescopique de la table qui
supporte le fer 3 {a I"aide des boutons 4)
. réglage longitudinal & ['aide des
boutons 5.

- disposition des composants de 3
machine selon que l'opérateur est
droitier ou gaucher (par.2.2).

Fin du repassage

A la fin du repassage remelire en
positicn “0" ea désactivant tous les
interrupteurs et le courant & l'aide de
I'interrupteur général.

Il est aussi conseillé d'éteindre
'interrupteur fixé sur la paroi
{obligataire, consulter "installateur 11
est manguant).

Teujours fermer ['alimentation
hydraulique et preumatique du magasin.

€X)

Ergonomische Einsteflungen

Um die Benutzung der Maschine nach
den persdnlichen ergonomischen
Anforderungen zu crmoglichen, sind
folgende Regulierungen vorgeschen:

- Hohenregulierung der Bekleidungs-
stiickhalter-Schiirze 1 durch Kugelgnfi 2.
- Teleskopische Regulierung der
Bigeleisenaufsarzfliche 3 durch die
Kugelgriffe 4, und Lingenregulienung
durch die Kugelgriffe 5.

- Maschinenkomponenten-Ausrichtung
fiir Rechts- oder Linkshdnder
{Absch.2.2).

Ende des Biigelarbeitsgangs

Setzen Sie am  Eande  des
Biigelarbeitsgangs simtliche Schalter
auBer Betrieb, indem Sie diese auf die
Pasition "0 zurlickstellen. Sctzen Sic
den Strom mittels des Hauptschalters
aufler Betrieb. Es wird weiterhin
empfohlen, auch den an der Wand
befestigien Schalter auszustellen (dessen
Installation verbindlich ist; solite er
fehlen, ist ein Instaflateur zu Rate o
zichen).

Stellen Sie stets die Wasser- und
Luftzufuhr des Arbeitsraums ab.
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(61D avvertenze generali

£ OBBLIGATORIO TOGLI ERE TEN-
SIONEALLARETE DELL'AZIENDA,
DISINSERIRE E LUCCHETTARE
L INTERRUTTORE GENERALE E
ATTENDERE IL RAFFREDDAMEN-
TO DELLA MACCHINA OGNI
QUALVOLTA S1 DEBBA FARE UNA
OPERAZIONE DI MANUTENZIONE.

Le nostre macchine sono concepite € €9~
struite peT uUna manulenzione ridotta al mi-
nimo.

Per il controllo periodico contattare il tec-
nico installatore ogni 2500 ore circa di la-
voro, richicdendone inoltre 1a pulizia del
circuito pneumatico e del circuito vapore
onde evitare i} permanere di depositi
calearel.

In caso di rumon insoliti, odon strani o fun-
rionsmenti gualitativamentic alterati consul
sare mmemediatamente if teenico installatore.
Per pamicolari interventi di ogni narura
meccamica, elettrica ecc. & oppanunarivols
gersi al personale specializzato,

(6.2 ) Pard da sostituire

Si consiglia la sostituzionc della copertina
1 ogni 400 ore di lavoro, del mallettone 2
slmeno agni 600 ore di lavoro, dello schiu-
mato 3 almeno ogni 1200 ore di lavoro.
13 macchina non necessita di nessuna altra
sestituzione periodica.

@Milia

£ opportuno controllare ¢ mantencre puli-
1= tunie le arce di lavoro per evitare che fram-
=nti di materiale possano comprometiere
1 corretto funzionamento della macchina,
Pulire periodicamente le parti verniciate
csclusivamente con detergenti commercia-

1i privi di sostanze solventi.

NON LAVARE ASSOLUTAMENTE IL
MOLLETTONE.

NON USARE IN NESSUN CASO GET-
TID'ACQUA!
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General instructions

IT 1S COMPULSORY TO CLEAR
THE COMPANY NETWORK,
DISCONNECT AND LOCK THE
MAIN SWITCH AND WAIT FORTHE
MACHINE COOLING EVERY TIME
A MAINTENANCE OPERATION IN
NECESSARY.

Our machines are designed and
manufactured for a very reduced
maintenance.

For the pertodic control call the installer
technician about every 2500 hours of
work, asking also the cleanness of the
boiler of the pneumatic circuit and of the
steam circuit to avoid the permanence of
calcareous deposits.

{n case of unusual noises, strange smells
or qualitatively altered operations, ask
immediately the installer technician.

For panticular interventions of mechanical,
electrie, cle. nature, turn to specialized
personnel.

Parts to be repinced

We advise to substitute the cover 1 every
400 hours of work, the flannel at least
every 600 hours of work, the foam} at
least every 1200 hours of work.

The machine docs not need other periodic
substitutions.

Cleanness

It is necessary to check and keep cleaned
all working arcas to avoid that fragments
of material could compromise the correct
functioning of the machine.

Periodically clean the painted parts only
with commercial detergents without
solvent substances.

DO NOT WASH THE PADDED
COVERING.
NEVER USE WATER JETS!

@

Avertissements générales

IL EST OBLIGATOIRE
D'ENLEVER LA TENSION AU
RESEAU DE L'ENTREPRISE,DE
DESENCLENCHER ET DE
FERMER AVEC UN LOQUET
L'INTERRUPTEUR GENERAL ET
D'ATTENDRE LE
REFROIDISSEMENT DE LA
MACHINE A CHAQUE FOIS
QU'ON DOIT FAIRE UNE
OPERATION D'ENTRETIEN.

Nos machines sont congues ¢t construites
pour un entretien réduit 2u minimum.

Pour le contrile périodique contacter le
technicien installateur toutes les 2500
heures environ de travail, en lui
demandant en outre le nettoyage de la
chaudiére, du circuit pneumatique et du
circuit vapeur pour éviter que des dépdts
de calcaire ¥ resient.

Ea cas de bruits inselites, d'odeurs
étranges ou d'un fonctionnement dant la
qualité est altérée  consulier
immédiatement le technicicn instaliateur.
Pour des interventions particulidres de
toute nature: mécanique. ¢lectngue ele..

s'adresser su personnel spéciafisé

@ Pieces a substituer

La substitution de la couveriure | est
conseiliée toutes les 400 heures de
travail, du molleton 2 au moins toutes
les 600 heures de travail, du padding 3
au moins toutes les 1200 heures de
travail.

La machine ne nécessite pas d'autres
substitutions périodigues.

Nettoyage

1 faut contrdler ¢t maintenir propre
toutes les aires de travail pour éviter que
des fragments de matéricl puissent
compromettre le fonctionnement correct
de 1a machine.

Nettoyer périodiquement les picces
couvertes de vernis en utifisant
exclusivement des  détergents
commerciaux privés de substances
dissolvantes.

NE JAMAIS L AVER LE MOLLETON
NE JAMAIS UTILISER DE JETS
D'EAL!

(6.1
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CGenerelie Hinweise

ES IST OBLIGATORISCH, JEDES
MAL., WENN AN DER MASCHINE
INSTANDHALTUNGARBEITEN
DURCHGEFUHRT WERDEN
MUSSEN, DIE SPANNUNG ALUS
DEM NETZ DER FIRMA ZU
NEHMEN, DEN HAUPTSCHALTER
AUSZUSCHALTEN UND ZU
VERRIEGELN UND DAS
ERKALTEN DER MASCHINE
ABZUWARTEN,

Unsere Maschinen sind fir ¢ine auf ¢in
Minimum reduzierte Instandhaltung
konzipiert und konstruiert worden.

Fiir die periodische Uberholung nehmen
Sie mit dem Instaifateur Kontakt auf. Dies
mub etwa alle 2560 Arbeitsstunden
erfolgen und dic Reinigung des
Dampfkessels, des pneumatischen
Kreislaufs und des Dampfkreislaufs
cinschlieBen, um Kalkdepositionen zu
vermeiden.

tm Fall ungewdbnlicher Gerdusche,
fremdartiger Geriiche oder qualitativ
verinderter Funktionsweisen nchmen sic
sofort mit dem Installateur Kontakt aufll

Fir besondere Eingriffe jeder Axt,
mechanisch, elektrisch, usw, st es ratsany,
cich an spezialisiertes Persomal ou

wenden.
Auszutauschends Telle

Es wird empfohien, dic Deckplate 1, alle
400 Arbeitsstunden, den Molton 2
wenigstens alle 600 Atbeitsstunden 3 alle
1 200 Arbcitsstunden 2u erncucm.
Dariiber hinaus hat dic Maschine keine
weiteren, regelmillig erneucrungs-
bediirftigen Teile.

Reinigung

Es ist ratsam alle Arbeitszonen zu
kontrollieren und sauber zu halten um zu
verhindern, daB Materialteile das korrekte

Funktionicren der Maschine
becintrichtigen kdnnen,

Reinigen Sie die lackierten Maschinen-
teile regelmiBig ausschlieBiich mit
lBsungsmittelfreien kommerzicllen
Reinigungsmitteln,

AUF KEINEN FALL DEN MOLTON
WASCHEN.

VERWENDEN SIE AUF KEINEN
FALL DEN WASSERSTRAHL!

;
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(6.4) Impianto idrico ¢ pnenmatico (6.4) Hydraulic and pneumatic system
Per quanto riguarda lo scarico della As draining the boiler involves some
caldaia, trattandosi di una operazione particular steps, ask the installation
patticolare richiedete spicgazioni pid technician for a more detailed
dettaghate al tecnico installatore in explanation according to your specific
base alle esigenze di lavoro, qualiti working needs, the quality of the
deil'acqua, logistiche ecc. del caso. water, logistical requirements etc.
Nel caso sia necessario smontare parti If parts of the system should be
dell'impianto, & importante avere cura disassembled, it is important 10 avoid
di cvitare I'entrata di corpi estranei the introduction of extrancous bodics
nelle tubazioni che possono compro- in the pipes. They could compromise
mettere il funzionamento ¢ danneg- the functioning and damage the
giare le apparecchiature, devices.
Eliminare mediante pulizia con getti Cleaning with compressed air jets,
d'aria compressa gli eventuali residui eliminate the possible metal rests in
metallici nel caso di rottura di parti case of mechanical pant breaking,
meceaniche,

Every time you turn on the machine,

Controllare ad ogni accensione che la make sure that the steam pressure |
pressione del vapore non superi le 3,5 does not exceed 3,5 atmospheres; |
atmoposfere, nel caso spegnere imme- should this pressure he exceeded, |
diatamente la macchina ¢ rivolgersi immediately tum off the machine and
ail'assistenza tecnica. contact a service engineer.

(85) 1ubrificazione {6.3) 1ubrication
Je cansighia dv eflcqausie quesw We sdvise 1o cary ow this Spevaics,
aperazione mensilmente per assi- monthly to guarantce the perfec
curare il perfetto funzionamento functioning of the machine,
della macchina,
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(6.4 Instaliation hydraulique et preumatique
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La vidange de la chaudiére étant une
opératien particuliére, il est
recommandé de demander des
explications plus détaillées au
technicien installateur selon les
besoins, la qualité de ["eay, les données
logistiques, ete.,

Dans le cas ot il serait nécessaire des
démenter des piéces de installation, il
est important d'avoir soin d'éviter
['éviter l'entrée de corps étrangers dans
les tuyauteries qui peuvent
compromettre le fonctionnement ct
endommager les équipements.
Eliminer par le neltoyage avec des jets
d'air comprimé les éventuels résidus
métalliques dans le cas de rupture de
pitces mécanigues.

A chague allumage, vérifier que la
pression de la vapeur ne dépasse pas
3,5 atm ; dans le cas contraire, éteindre
immédiatemnent la machine et contacter
i"assistance technique.

fubrification

il ese conseiile d'effectuer celle
opération de fagon mensuclle pour
assurer le fonctionnement parfaitde fa
machine,

Pneumatische- und Wasseranlage

Was die Kesselleerung betnflz,
handelt ¢s sich um cine besondere
Handlung, je nach den
Arbeitsanforderungen, der
Wasserqualitit und der Logistik des
Falles usw., fur die Sie besser den
Installatuer nach genaueren
Erkldrungen fragen.

Falls es notwendig werden scllte,
Teile der Anlage abzumonticren, ist
es wichtig darauf Acht zu geben, daB
keine Fremdkdrper ins
Schlauchsystem gelangen, die das
Funktionieren der Maschine
beeintrichtigen oder die Apparate
igen konnten

Eliminieren Sie mithilfe der
Reinigung durch PreBluftstrahl
eventuelle metallische Reste falls
mechanische Teile zu Bruch gegangen
sind.

Bei jedem Anstellen kontrollieren,
dass der Dampfdruck nicht die 3,5
Atii. @hersteigt. Gegebenenfalls sofort
die Maschine abschalten und sich an
das Service-Zentrum wenden.

Befeachtigunz

£s wird geraten, dicse Uperclion
monatlich durchzufiihren um das
perfekte Funktionieren der Maschine
zu gewihricisten.
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ATTENZIONE:
All'insorgere di una qualsizsi delle seguenti anomalie spegnere la macchina, attendere i suo raffreddamento ¢ posrs nimedio.

@8 STORUNGEN UND LOSUNGEN
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1.a macchina non funziona:

- Allacciamento clettnco noa corretio

CAUSA I RIMEDIO ]

- Consroliase ¢ ripeissmare i collegamenti

La macchina non completa il ciclo:

- Fasibih guasti - Sosmees : feshdh pert:

- Sicurezze reié - Spegaens, amendere gualche stanic e
mwaes B sacchesar se il didfeito si ripete
ceammaee d servizio & assisienza,

- Chspmmpe & servins & assisionza

- Pistone disfuspemgete - Ossmre & servass & assistenza
Funzionamenti qualitativamente allerati: - Usura materah - Ohezmare @ servizie & assistenza
- Mancata mamgesroes & pulicn - MpmSerrcome poiza
1t valore della pressione vapore al relstive ma- - Telorunon resstense Slocom - Ohsmemre 3 serviss & assistenza
nometra supers le § atmosfere: - Tohatere =tasme - Chemmaee § servess & 2ssistenza
- Pressossass dchemeeneas - Ommegee d servse & assistenza
1! valore della pressione aria al relativo mano- - Yahvols pacsmrey becoes - Chomeme d servene & assistenza
metra non supera le 5 atmosfers: - Tubstoer =tacme - O d scvaro & 2csistenn
- Mssome Sxfaxmcerer - Chmme 3 sorvone & assionsa
i valore deb termametra supern 1 1607 - Blocco clemers & ssourees - O 3 servzme & 3ssvien7a
- Tubsture mtasyte - O 3 servmo & sssrocnm
11 valore della pressione vapare al relativo ma- - Macchina o caldais spemss - Bezenicor I smsochesa ¢ 13 caldaw
HOMCHTO FIMANE 2 7ero - Strumento guasto ! - O # sy & asastonsn
f Tubature intassie Thamcee & sexvirs & xoimcns
- Fusibil: guasti - Sesmmure : fapkdy
- Resistenza bruciata - Oameee i scrrno & asaigonza

11 valore della pressione nna al relativa mano-
melro Hmane a zera

+ Strumento guasto
- Tubamre intasate

« e @ servizio di assistenza
- O d servizio di assigienza

11 valore del termometro rimanc a zero:

- Sensore gussto

- Omre # servizio & assistenza

Fuotiesce vapore dalla carrozzeria della mac-
china;

- Disfunzioni dei servizi di sicurezza
- Tubsture o raccordi spaccati

- Cismwe il servizio di assistenza
- Oimemaee il servizio di assistenza

La macchina non soffis aria:

- Guasto elettrico/meccanico

- Cissmare il servizio di assistenza

Rumori strani o odort particolari:

- Guasto meccanico
- Mancala manutenzione pulizia

- Dh=smaee il servizio di assistenza
e = tizi

La macchina getta aria invece che vapore:

- Elettrolivello sregolato
- Resistenza bruciata
- Sacche d'sria nel circuito vapare

« Chsaenare il servizio di assistenza
- Chismmare il servizio di assistenza
- Chasmare il servizio di assistenza

1! piano di lavoro non raggiunge le prestazioni
iniziali:

- Imbottiture usurate
- Circuito pneumatico

« Sestinzire le imbottiture usurale
- Chizmare 1] servizio di assistenza

11 ferro da stiro bagna o non raggiunge fa tem-
peratura desiderata

- Termostato o resistenza guasti
- Cavo eletirico interrotto

- Interruttore comando bructato
- Termofusibile attivato

- Chiamare il servizio di assistenza
- Chismare il servizio di assistenza
- Chiamare il servizio di assistenza
- Chiamare il servizie & assistenza
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ATTENTION:
If one of these defects appears, stop the machine, wait for its cooling and solve the problem.
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r DEFECT

CAUSE

REMEDY -

The machine does not work:

. Incatrect cleciric connection

- Check and resct the connections
- Substitute the failed fuses

performance:

- Failed fuses
- Relay safetics . Switch off, wait for a few seconds and start
the machine again. If the defect will reoccur,
call the assistance,
The tnachine does not complete the cycle: - Failed micro-switch - Call the assistance
- Imreguiar disfunctionning pision - Call the assistance :
Quahitatively altered functioning: - Material wear - Call the assistance
- No cleanness mamicnance - Cleanness maintenance
The value of steam pressure switch cxceeds 5 - Safety cicment block - Call the assistance
atmospheres. - Clogged pipes - Call the assistance
- brregular disfi ing pressure switch - Calf the assistance
The value of air pressure switch exceeds 5 - Safety element block - Call the assistance
atmospheres. Ciwd pipes - Call the assistance
frregular disfunctionning pision - Call the assistance
The value of thermometer exceeds 1607 - Safery element block - Call the assistance
- Clogged pipes - Call the assistance
The value of steam pressure switch remains 28 - Machinc or boiler off - Switch on the machine and boile
rero: - Failed instrument - Cail the assistance
Clogped pipcs il the assisience
- Failed fuses - Substitute the fuscs
- Burned resistance - Call the assistance
The value of air pressure switch remases - Failed instrument - Call the assistance
ze10. - Clogged pipes - Call the assistance
The value of thermometer remains af zeeoc - Failed sensor - Call the assistance
Steam comes out from the machine Sody - Safety service malfunctions - Call the assistance
- Breakage pipes or conneetions - Call the assistance
The machine does not blow air . Electric/mechanical breakdown - Call the assistance
Strange noises or particular smells: - Mechanical breakdown « Call the assistance
- No cleanness maintenance - Cleanness maintenance
The machine cjects air instead of vapour: - Electric level out of adjustment - Call the assistance
- Burned resistance - Call the assistance
- Air locks in the steam circuit - Call the assistance
The work table does not reach the imitial - Wom fillings - Sybstitute the womn fillings
- Pneumatic circuit - Call the assistance service

The iron wash or does not reach the initial
performance:

. Thermostat or resistance breakdown
- Electrical fine interrupted

- Comand switch burn

- Thermofuse activated

- Cleanness maintenpance
- Cleanness maintenance
- Clcanness maintenance
- Cleanness maintenance
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Capitela
Chapter
Chapitre
Kapitel

teindre 1a machine, attendre son refroidissement et appliquer le reméde,

r DEFAUT

CAUSE

REMEDE _~_|

L machine ac fonctionne pas:

. Branchement électnque non correct
- Fusibles ahimés
« Siireté telais

- Contréler ct refaire les connections

- Substituer Ics fusibles abimés

. Etcindre, attendre guelques instants cf
redémarrer fa machine: si le défaut se répéte
appeler le service dassistance

La machine ne soullle pas:

« Microinterrupteur en panne
- Déréglement du piston

- Appeler le service d'assisiance
- Appeler le service dassistance

Les fonctionnements sont d'une qualité aliérée;

- Usure matériaux
- Absence entreticn neltoyage

- Appeler le service d'assistance

La valeur du manométre vapeur dépasse les 5

. Bloc éléments de sécurité

stmosphéres: - Tuyau engorgé - Appeler le service dassistance
- Déréglement du pressostal - Appeler Ie service dassistance
La valeur du manométre air dépasse les 5 - Bloc éléments de sécurité - Appcier ke service dassisiance
atmospheres: - Tuyau engorgé - Apmcier ke service Jassislance
- Dértgicment du prsaon - Agocier ke seroce Sasmistance
1.a valenr du thenmometre Jépasse les 1607 - Bloc élémeats dc socunie - Appcier le sorvice fasssstance
- Tuyau engorgé - Agpeder le service dassisance

La vadeur du manométre vapeur resic & 2610 - Machine ou chaudére cacmse - Alemer b mschine ot I chaudidre
- Instrument cn panae - Agpeler ke smrvce fasistance
Tuyau engorgé Agpeier e sexvite xssistancs

- Fusibles abimeés - Schwaisecy ks fumibles abimes

- Résistance brillee

- Agpeler e service d'assistance

La valeur du manométre s reste 3 zéro.

- Instrument en pannc
- Tuysu engargé

- Agpeler le service dassistance
- Agpeler le service d'assistance

L valeur du thermométee resic 4 z€ro:

- Capteur en panng

- Appeier ko service d'assistance

De la vapeur sort au dehors de Iy carrosserie
de fa machine:

. Disfonctionnement de la soupape de sécunte
- Tuyau ou raccards cassés

- Appcicr Je service dassistance
- Appcier Je service dassistance

La machine ne souffle pas dair:

- Panne ¢ecirique { mécanigque

- Appeler le service dassistance

firuits étranges ou odeurs particuliéres:

- Panne mécanique
- Absence entretien nettoyage

- Appeler le service dassistance
- Entreticn neftoyage

La machine jette de I'cau au lieu de vapeur:

- Niveau électrique déréglé
- Résistance brillée
- Poches d'air dans le circuil vapeur

- Appeler le service d'assistance
- Appeler le service d'ssistance
- Appeler le service d'assistance

Le plan de travail n'atteint pas les performances
initinles:

- Usure rembourrage
- Circuit pneumatique

- Remplacer les rembourrages usurés
- Appeler le service d'nssistance

Le fer a repasser mouille ou n'atieiat pas les
performances imitiales:

- Thermostat on resistence en pannie
- Cible clecirique interrompu

- Interruptcur de comande grillé

- Fusible thermique activé

- Appeler le service d'assistance
- Appeler le service d'assistance
- Appeler le service dlassistance
- Appeler le service d'assistance
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ACHTUNG:

Beim Aufiauchen einer der folgenden Anomalicn dic Masc

STORUNGEN UND LOSU.

~ Capitolo
Chapter
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Kapitel

hine ausschalten, ihre Abkithlung abwarten und Abhilfe schaffen.

DEFEKT GRUND LOSUNG
Die Maschine funktioniert nicht - Elekwrischer Anschluf nicht korrekt - Kontrollieren Sie die Anschiisse
- Schmelzsicherungen beschidigt - Ersetzen Sie die beschidigien Schmelzsicherungen
- Relaissicherheit - Stelken Sic he Maschine s, warten Sie eruge Augerblicke
abr und schalten Sic die Maschine wieder ¢in, wenn der
Diefekt wiederkehnt rufen Sie den technischen Dienst
Dic Maschine beeadet den Zyklus nicht - Mikroschalter beschadigt - Rufen Sie den technischen Dicast
- Disregulicrung Kolben - Rufen Sic den technischen Dienst
Die Funktionen sind qualitativ verinden - Matenislabnutzung - Rufen Sic den technischen Dicnst
- Fehlende Reinigungsinstandhaltung - Reinigungsinstandhaltung
Der Wert des Druckanzeigers Dampl Gbersteigt - Bleck der Sicherheitsclemente - Rufen Sie den technischen Dienst
5 Atmosphiren - Schizuche verstopft - Rufen Sie den technischen Dicnst
- Rufen Sie den technischen Dienst
Der Wert des Druckanzeigers Luft Gbersieigt - Black der Sicherheitselemente - Rufen Sic den technischen Dienst
7 Aimosphiren - SchiSuche versiopht - Rufen Sie den technischen Dienst
- Rufen Sie den technischen Dicast
Der Wert des Thermometers dbersteigt 1607 - Block der Sacherbeitsciemente - Rufen Sie den technischen Dienst
- SchilSuche verstopft - Rufen Sic den technischen Dicost

Det Wett des Dampldruckanzeigers blaibn

- Maschene oder Dampikesscl ausgeschaliet

- Stellen Sie die Maschine und den Dampilossel an
- Rufen Sie den technischen Dienst

immer auf Null - Instrumen beschidigt
. Schffuche vorsiopit - Rufen Sic den techmischen Diens:
- Schmclzsicherungen beschadin - Erscizen Sie die Schmelzsicherungen
-9 vermrmnnt -« Rufen Sie den technischen Dicnst
Drer Werr des Luftdruckanzeigers bl - Instrument beschidigt - Rufen Sic den technischen Dienst
smmer auf Null - Schiduche verstopft - Rufen Ste den technischen Dienst
Der Wert des Thermometers bleibt auf Null - Sensor beschidigt - Rufen Sic den technischen Dienst
Aus dem Gehiiuse der Maschine tritt Dampf - Dysfunkuion der Sicherheitsclements - Rufen Sic den technischen Dienst
aus - Rufen Sic den technischen Dienst
Die Maschine blist keine Luft aus - Elektrischer/mechanischer Schaden - Rufen Sic den technischen Dienst
Eigenartige Gerdusche und fremde Geriche - Mechanischer Schaden - Rufen Sie den technischen Dienst
- Fehlende Reinigungsinstandhaliung - Reinigungsinstandhaltung
Die Maschine wirft Wasser anstatt Dampf - Eicktroniveau disregulient - Rufen Sic den technischen Dicast
- Widerstand verbrannt - Rufen Sic den technischen Dicnst
- Luftblasen im Dampfireisiauf - Rufen Sic den technischen Dienst
Di¢ Arbeitspattle erreich nicht die - Verschlissene Einlagen - Verschlissene Einlagen auswechseln
Anfangsleitsung - Luftdrukkreislauf - Kundendienst anrufen
Das Bugeleisen tropft oder erreich nichs die - Thermestat oder windrestand « Rufen Sie den technischen Dienst
Anfangsleitsung - Elcktrishiabel Stromunterbrochung - Rufen Sie den technischen Dicnst
- Shalterkomand verschlissen - Rufen Sie den technischen Dienst
- Thermasicherung « Rufen Sic den technischen Dienst
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Nr Cod. Descrizione Description Description Beschreibung
i (01.06 Bracciolo smacchiante Cleaning sleeve board Jeannette détachage Fleckenentferner-Wange
2 1533.03A Piano INOX Stainless steel board Plan INOX INOX-Platte
3 153.038 | Supporto piano INOX Stainless steel board support | Support plan INOX INOX-Plattenhalter
4 001.07 Bracciolo maniche Sleeve board Jeannette repassage Armel-Bigelwange
5 112.06 Telo Cloth Toile Stoffbezung
6 | GROB.UO6 | Griglia inox fron grating Grille Gitter
7 113.03 Mollettone (bianco) Flannel (white) Molleton {blanque) Molton {weiss}

8 | 1530LA | Lamiera forata Punched plate Tble perforée Gitterblech
9 147.12A | Termostato resistenza Sleeve board resistence | Thermostat resistence Der Thermostat fiir
bracciolo 200W thermostat acco.manches Armel-Bugelwinge

10 12442 Resistenza Sleeve board Resistence accoeduir Armel-Bugelwange

bracciolo resistence manches Winderstand

1t 1533.01B | Vaschetta bracciolo Slecve board hollow seat | Support jeannetie Wangen-Schale

12} 1780lA | PianodilavoroA Work table & Plan de travail A Arbeitsplatie A

178.01B | Piano dilavero B Work table B Plan de travail B Arbeitsplatie B
178.61C | Pianodilavoro C Work table C Plan de travail C Arbeissplatic C

13 112.07 Copertina piano Board cover Housse Plan Arbeitsplatien-Bezup

14 113.03 Mollettone piano Flannel table Molleton Plan Molton platte

13 112,12 Meraclon pizno Meraclon table Grillage teflon Plan Meraclon platte

i6 001.235 Lamiera forata Punched plate Téle perforée Gitterblech

SR
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Nr Cod. Descrizione Description Description Beschreibung
1 FEL | Feliro pala Blade foam Mousse volet Schaumstoffschaufel
2 130.24 Tubo telato Linen-faced pipe Tuyau toilé Leinenschlauch
3 121.01 Fascetta Clamp Collier Pafiring
4 130.21 Tubo telato Linen-faced pipe Tube toilé Leinenschlauch
5 121.01 Fascetta Clamp Collier Paliring
6 10112 Ghigliottina Guillotine Guillotine Guillotine
7 173.09 Cilindro @ 16-30 Cylinder @ 16-50 férin @ 16-30 Zylinder @ 16-50
8 121.01 Fascetta Clamp Coltier Pafiring
9 108.03 Motore AT 208 Motor AT 208 Repose-fer AT 208 Motor AT 208

6] 173.08 Cilindro © 20-125 Cylinder @ 20-125 Vérin ¢ 20-123 Zylinder © 20123

11 130.08 Tubo telato Linen-faced pipe Tuyau toilé Leinenschlauch

12 131.08 Molla pedale Pedal spring Ressort pédale FuBanlasserfeder

13 173,17 Raccordo 1/8 R4 Connexion 1/8 R4 Raccord 178 R4 Verbindung 1/8 R4

4] 173120 Raccordo /8 Ré Connexion 1/8 R6 Raccord I/8 R6 Verbindung 178 R6
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Beschreibung

Nr Cod. Descnizione Description
i 107.10 Piastra radiante Plaque chauffante Heieplatte

107.31

734

107.35
2 124.43 Resistenza corazzata Protected resistance Résistance cuirassée Gepanzerter Widerstand
3 107.30 Zavorra Baliast Plaque alu Bailast
4 107.02 Morsettiera Terminal board Porcelaine Klemmkasten
5 107.22 Tubo vapore Steam pipe Tuyau vapeur Dampfschiauch

107.25 )

107.26
6 107.20 Raccordo wbo vapore Steam pipe fitting Raccord tuyau vapeur Dampfichlauch-Verbindung
7 121.01 Fascetta tubo vapore Steam pipe clamp Collier tuyau vapeur Dampfschiauchschelle
8 107.21 Fasceua doppia Double clamp Coliier double Dampfschlauchdoppelschelle
9 147.06 Termostato Thermosiat Thermostat Thermostat
10 104,04 Microintemmuttors Microswitch Cliguet Mikroschalter
it - Calottina Cover Capot Kalotte
i2 - Mostrina rappresentazio- | Irom semperaturs indicator | Plaque avec représentation | Anzeiger flir

ne temperatura fomo piate température fer Biligeleiscmemperatuy
i3 - Indicatore tcmperanrs Thermosiat temperature | Bouton thermostat Thermostat-
termostato indacator Temperaturdrehregler

i4 - Protezione mossettiers Terminal board protection | Plaque derridre protection | Klemmbkasten-Schutz
i3 - Cordone eletrico feme Iros twisted pair Cordon électrique fer Biigeleisen-Stromkabel
i6 . Pressacave Cstle press Presse &oupe Kabelschelle
17 9742 Impugnaiura in sughere | Cork handle Poignée en ligge Korkhandgriff
18 147.29 Termofusibtle TYSC/A Thermofuse TY 80/A Fusible thermique TYSVA | Thermosichenung TYSW/A
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€D 1i5T3 COMPOSENTI POMPA TRIFASE
THREEPHASE PUMP COMPONENT LIST
€D 1iSTE DES COMPOSANTS DE LA POMPE TRIPHASEE
@D LISTE DER DREITAKTPUMPEBESTANDTEILE

Nr Cod, Descrizione Description Description Beschreibung

1 1 830CRPK70 | Corpo pompa Pump body Corps de pompe Pumpenkdmer

2 115043 | Guarnizione OR Gasket Joint wrigue Dichwng OR

3 | 360GRPK70 | Girante, ' impeller Roue Gebliserad

kS 114800 Chiavetia inox Key-shaft Clavette inox Rostfreier Keil

5 114600 | Anello Seeger Seeger Clips Seeger-Ring

6 114700P | Rondella Washer Rondelle Unterlegscheibe

7 115500 | Tenuta meccanica ©@ 12 | Mechanical seat O 12 Joint mécanique @ 12 Mechanische Dichtung 3 12
8 14CL07 | Copriventola Fan cover Capot ventilateur Ventilatorabdeckung

9 14VNQ7 | Ventola Fan Ventilateur Ventilator

6 SCO760 | Scude Motor cover Rosque coté ventilateur | Schutzschild

1t | $30LNPK70 | Lanterna Motor bracket Flasque Triehstock

12 |RPTO718C0O0| Albero con rotore Shaft with rotor Rotor avec arbre Welle mit Laufrad

13 115104 | Paraspruzzi Splash washer Déflecteur Spritzschutz

14 113002 Cuscinetto 6203-22 Bearing 6203-22 Roulement 6203-22 Lager 6203-22
15 [14COP061PM] Coprimorsettiera Terminal box cover Couvercle Klemmkasten-Abdeckung
16 117050 | Guamnizione Gasket Joint Dichtung

17 117110 Pressacavo Cable press Presse éloupe Kabelschelle

i8 114402C | Morsetticra Terminal box Planchette & bormes Klenmkasten

19 {CAOT18CPOA] Cassa con statore Motor case with stator Carcasse avec stator Gehause mit Magretabimen

Versione monofase = Single-phase version ersion monophase « Eintakt-Ausfthrung
V220/50H2

20 | RFPOTICO0 | Albero con rotore Shaft with rotor Rotor avec arbre Welle mit Laufrad
b3 117071 (Gommino pressacavo Cable grommet Presse-cible Kabelschelie-Gumminiag
22 111016F | Condensatore Capacitor Condensateur Kondensator
23 114420 | Morsetticra speciale Special terminal box Planchette  bomes spéciale | Spezialklemmkasten
24 JCADTICPOAL] Cassa con statore Motor case with stator Carcasse avee stator GehBuse mit Magnetrahmen

57
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Nr Cod, Descrizione Deseription Description Beschreibung
H 128.04 Termica di protezione Suction/blowing Thermique de protection | Schutzthermik fir Ansaog
motore protection moleur und Geblisemotor
aspirazione/soffiatura thermal switch aspiration/soufflage
2 128.01 Teleruttore motore Suctionblowing motor Contacteur moteur Fernschalter fiir Ansaug-
aspirazione/soffiatura remote control switch aspiration/soufflage und Geblsemotor
3 15110 Morsetio terra Earth terminal Borne 4 terre Erdklemme
4 IR Morsetto neutro Neatral terminal Borne neutre Neutrale Klemme
5 137.62 Portafusibile tripolare Three-polc fuse camier Porte-fusible tripolaire Dreipoliger
Sicherungskérper
& 128.08 Teleruttore Boiler remote control Contacteur Femnschalter Damptkes-
caldaia 6 KW switch 6 KW chaudiére 6 KW selwiderstand 6 KW
125.02 Telerutiore Beiler remote control Comacteur Fernschaler Dampthes-
caldaia 7.5 KW switch 7.5 KW chaudiére 73 KW selwiderstand 7,5 KW
128.03 Teleruttore Betler remote control Contacteur Fernschalter Damptkes-
caldaia 12KW switch 12 KW chaudiére 12 KW sehwiderstand 12 KW
12813 Teleruttore Betler remote contral Contaclowr Fernschalter Dampfkes-
caldaia 15-18 KW switeh 15-18 KW chaundiére [5-18 KW selwiderstand 15-18 KW
7 13116 Fusibile di protezione Control protection fuse Fusible de protection Schimelzisicherung
comando commande Kommandoschutz
8 151.12 Morsettiera di comando | Control terminal board Tableau de bornes de Kommandoklemmbrent
commande
g 128.01 Teleruttore pompa caldaial Boiler pump remote control | Contacteur pompe Fernschalter
switch chaudiére Dampfkesselpumpe
10 £28.04 Termica di protezione Boiler pump protection | Thermique de protection | Schutzthermik
pompa caidaia thermal switch pompe chaudiére Dampfkesselpumpe
i1 13512 Sonda livello elettronico | Electronic level probe Sonde niveau ¢lectroniquef Elektroniveau-Fithier
\
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lavore 0° = 1207

Nr Cod. . Descrizione Description Description Beschreibung

1 119.05 Manometro flzngiaso 14 | Flange pressure Manometre a bride 1/4 Geflanschtes Manometer
pressions mmpEasio gauge 1’4 water pression installation 174 for Druckmessung in
idrauiico system pressure vapeur hydraulischer Anlage

2 104.05 Microintermutiore Microswitch Micro-interrupteur Mikroschaler

3 15117 Tubo al nesa Necn Neon Neon Belechtung

4 104.15 Microinterumon= Microswitch Micro-interrupteur Mikroschalter

51 15118 Tubo di protezsenc Protection tubc Tuyau de protection Rhore fir Schutz

6 151.40 Plafoniera Ceiling lamp Plafonnier Dekennenlampe

71 147.02 Termostato pino & Work table thermostat | Thermostat du plan de Arbeitsplatte Thermostat

0° = 120° travail 0° + 120° 0° = 120°
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@B Secondo l'allestimento della macchina vi puo essere |
& According to the setting of the machi
& En fonction de I'équipement de la ma
@D Je nach Ausfiihrung der Maschine, kann das Magnetventi

ne, the solenoid valv

e 5

'slettrovalvola 1ditipo A,Bo C
e 1 could be of type A, Bor C
chine, I'électrovanne 1 peut étre de type A, Bou C
1 1in den drei Typen A, B oder C sein
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Nr Cod. Descrincee Description Description Beschreibung
A 110,10 Eletrovalvols sapare 1 271 Sizam solenoid valve 14" | Electrovanne vapeur 14" | Dampimagnetventil 143"
i - Dado Lock sut Ecrou Mutter
2 Rondellz Washer Rondelie Scheibe
3 110.03 Bobina 220V Magnetic unit 220V Bobine 220V M. Spule 220V
110.01 Bobinz 24V Magnetic unit 24V Bobine 24V M. Spule 24V
4 110.30 Cannouio Tube guide Cheminée Plungerrohr
8 110.34 Nucleo EPFDM Core EPDM Noyau EPDM Anker EPDM
110.35 Nucleo TEFLON Core TEFLON Noyau TEFLON Anker TEFLON
6 - Corpo Body Corps Korper
7 - Guamizoee Gasket Joint Dichtung
8 110.08 Connctiore Connector Connecteur Verbindung
B 110,05 Elegrovaivela Solenoid valve Electrovanne Magnetventil
vap. + g 18" steam + reg. 14" vapeur + rég. 174" Dampf + Reg, 1/4"
i « Dado Lack nut Ecrou Mutter
2 - Rondella Washer Rondelle Scheibe
3 110,03 Bobina 220V Sagnetic unit 220V Bobine 220V M. Spule 220V
110.01 Bobimna 25V Magnetic unit 24V Bobine 24V M. Spule 24V
4 11430 Cannoto Tabe guide Chemined Plungerrohr
5 110,34 Nucleo EFDM Cose EPDM Novau EPDM Anker EPDM
110.35 Nauclco TEFLION Cerze TEFLON Noyau TEFLON Anker TEFLON
4 - Corpe ! Body Corps Ké&rper
7 110.28 Regolatoss | Regmiator Régulateur Regler
§ 11415 Manopola Handc Bouton Reglerknopf
9 - Portanndbe Pipe holder Porte-tuyan Rohrhalter
10 - Guarnereme Gasket Joint Dichtung
11 110.08 Conncame Coamector Connecteur Verbindung
C [10.06 Eleorosaiheia Solencid vaive Electrovanne Magnetventil
acqee + Sive 3§ water + fiiter 3/8" cau + filtre 3/8" Wasser + Filter 3/8"
i - Dado Lock nut Ecrou Mutter
2 - Rondells Washer Rondelle Scheibe
3 110.03 Bobima 220W Magnetic unit 220V Bobine 220V M. Spule 220V
110.01 Bobima 24V Magnetic unit 24V Bobine 24V M. Spule 24V
4 11030 Cannotio Tube guide Cheminée Plungerrohr
5 110.34 Nucleo EFDSM Cose EPDM Noyau EPDM Anker EPDM
110.35 Nucleo TEFLON Coee TEFLON Noyau TEFLON Anker TEFLON
6 - Corpo Bady Corps Korper
7 . Filtro Finer Filtre Filter
8 - Tzppo 33 Ping 357 Bouchon 3/8" Stopfen 3/8¢
b - Guamiziome Casize Joint Dichtung
10} 110.08 Conneitore Comamecacr Connecteur Verbindung
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Nr Cod. Descrizione Description Deseription Beschreibung

1A] 17351 Elettrovalvola pneumaticd Solenoid valve Electrovanne pneumatique | Elekiroventil Pneumatik
pala piano 5 vie preumatic shovel table retour pelle plan Riicksendung Shaufel-fiiche
220-50 Hz - 1/7° 5 lines 220-50 Hz - 177" | 5 voies 220-50 Hz - 1/7° | 5 Wege 220-30 Hz - 17"

IB| 17351 Elettrovalvola pneumaticg Solenoid valve Electrovanne poeumatique | Elekoroventil Pneumatik
ghigliottina 5 vie pneumatic guillottine retour guillottine Riicksendung guillottine
220-50 Hz - 6/10" 5 fines 220-50 Hz - 6/10" | § voies 220-50 Hz - 6/10" | 5 Wege 220-50 Hz - 6/10"

2 173.20 Dosatori di scarico ¢ Exhaust flow regulator Purge de réglage 178" Einschraubdrossel und

silenziatori 1/8" and silencers /8" Schalldampfer 128"

3 17347 Raccordo 178" R4 Connexion 1/8" R4 Raccord 1/8" R4 Verbindung 1/§" R4

3B{ 173.120 Raccordo 178" R6 Connexion 1/8" R6 Raccord 178" R6 Verbindung 1/8" Ré
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R-S-T - Fasi della 380 Velt Phases 380V
N - Neutro Neutral line
PE - Terra Protection
K1 - Teleruttore resistenze caldaia Beiler resistance remote control switch
K2 - Teleruttore motore aspiraz./soff. Suctien-Blowing Motor remote control switch
K3 - Teleruttore pompaicald.na Pump remote control switch
H1 - Spia tensione H1 Tension pilot light
H2 - Spia Caldaia H2 Boiler pilot light
S1 - Interruttore 1° ferro St 1“ iron switch
S2 - Interruttore 2° ferro S2 2" iron switch
S3 - Interruttore riscaldamento bracciolo S3 Warming up arm switch
-S4 - Interruttore riscaldamento piano S4 Warming board switch
S5 - Interrutfore illumunazione piano S5 Board Hghting switch
S6A - Microinterruttore pedale soffiatura SX S6A Blowing SX pedal micro-switch
S6B - Microinterruttore pedale soffiatura DX S6B Blowing DX pedal micro-switch
$7A - Microinterruttore pedale aspirazione SX S7A Suction SX pedal micre-switch
$7B - Microinterruttore pedale aspirazione DX §7B Suction DX pedal micro-switch
s8 - Interruttore Caldaia S8 Boiler switch
IF - 1°ferro IF 1" iron
IF - 2% ferro 2F 2" iron
EVIF - Elettrovalvola 1° ferro EVIF Solensid valve for 1 iron
EVIF - Elettrovalvola 2° ferro EV2IF Soleasid valve for 2™ iron
L - Regolatore livello acqua | 8 Water level control
P ~ Pressostato P Fressure switch
EVS - Elettrovalvola scambiatrice aspiraz./soff. EVS Soleanid valve for replacement shovel
M1 - Motore Powmpa Ml Pump motor
M3 - Motore aspirazione/soffiatura M3 Suction - Blowing molss
R-8-T - Phases 380V R-S-T Phasen 380V
N - Ligne seutre N Nullinie
PE - Protection PE Kentaktschutz
K1 - Contacteur résistance chaudidre K1 Fernschalter fiir Dampfkessel-Widerstand
K2 - Contacteur moteur aspirante /soufflante K2 Feraschalter fiir Dampf-Geblise Motor
K3 - Contacteur pompe K3 Fernschalter fiir Pumpen
H1 - Voyant tension lumineux Hi Spanaung-Kontrolleuchte
H2 - Voyant chaudiére lumineux H2 Heizkessel-Kontrollenchte
$1 - Interrupteur 1° fer Si Schalter fiir das erste Biigeleisen
8§82 - Interrupteur 2° fer Sz Schalter fiir das zweite Biigeleisen
83 - Interrupteur jeannette chauffé S3 Schalter fér Wange Aufwarmen
54 - Interrupteur chauffage plan de travail S4 Schalter fiir Wange Arbeitsplatte
85 - Interrupteur éclairage plan de travail S5 Schalter fir Arbeitsplatten-Beleuchtung
S$6A - Microinterrupteur pédale soufflante SX S6A Mikroschalter Dampfpedal SX
S§6B - Microinterrupteur pédale soufflante DX S68 Mikreschalter Dampfpedal DX
S$7A - Microinterrupteur pédale aspirante SX S7A Mikreschalter Geblisepedal SX
§7B - Microinterrupteur pédale aspirante DX S7B Mikroschalter Geblisepedal DX
S8 - Interrupteur chaudiére S8 Schalter fiir Dampfkessel
¥ - 1° fer iF Erste Biigeleisen
2F - 2°fer 2F Zweite Biigeleisen
EVIF - Electrovanne 1° fer EVIF - Elektroventil erste Bigeleisen
EV2F - Electrevanne 2° fer EV2F Elektroventil zweite Biigeleisen
L - Régulateur niveau eau L Regulater Nivean Wasser
P - Pressostat P Druckmesser
EVS - Electrovamne de échange (aspirante /soufflante) | EVS Elektroventil Dampl-Gebliise Weichenhebel
M1 - Motear Pompe M1 Motor Pumpen
M3 - Mofteur aspiraate /soufflaate M3 Dampf-Geblise Mator
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« Fasi della 380 Volt - Phases 380V
- Neutro - Neutral line
- Terra - Protection
- Teleruttore motore aspiraz./soff, - Suction-Blowing Motor remote control switch
Hi - Spia tensione - Tension pilot light
St - Interruttore 1° ferro - 1" iron switch
52 - Interruttore 2° ferro - 2" iron switch
53 - lnterruttore riscaldamento bracciolo - Warming up arm switch
54 - Interruttore riscaldamento piano - Warming beard switch
S5 - Interruttore illumunazione piane - Board lighting switch
S6A - Microinterruttore pedale soffiatura SX S6A - Blowing SX pedal micro-switch
568 - Microinterruttore pedale soffiatura DX S6B - Blowing DX pedal micro-switch
S7A - Microinterruttore pedale aspirazione SX S7A - Suction SX pedal micro-switch
S7B - Microinterruttore pedale aspirazione DX S7B - Suction DX pedal micro-switch
83 - 1° ferro IF - 1™iron
IF - 2°ferro 2F - Z"iron
EVIF - Elettrovalvela 1° ferro EVIF - Solenoid valve for 1" iron
EVIF - Elettrovalvola 2° ferro EV2F - Solenoid valve for 2" iron
EVS - Elettrovalvela scambiatrice aspiraz./soff. EVS - Solenoid valve for replacement shovel
M3 - Motore aspirazione/soffiatura M3 - Suction - Blowing motor
@ «@
R-5-T - Phases 380V R-8-T - Phasen 386V
N - Ligne neutre N - Nullinie
PE - Protection PE - Kontaktschutz
K2 - Contacteur moteur aspirante /soufflante K2 - Fernschalter fiir Dampf-Geblise Motor
H1 - Voyant tension lumineux H1 - Spannung-Kontrolleuchte
s1 - Interrupteur 1° fer S - Schalter fiir das erste Bigeleisen
S2 - Interrupteur 2° fer S2 - Schalter fiir das zweite Biigeleisen
83 - Interrupteur jeannette chauff¢ 353 ~ Schalter fiir Wange Aufwarmen
sS4 - Interrupteur chauffage plan de travail S4 - Schalter fiir Wange Arbeitsplatte
55 - Interrupteur éclairage plan de travail S5 - Schalter fir Arbeitsplatten-Beleuchtung
S6A - Microinterrupteur pédale soufflants SX S6A - Mikroschalter Dampfpedal SX
S6B - Micreinterrupteur pédale soufflante DX S6B - Mikreschalter Dampfpedal DX
S7A - Microinterrupteur pédale aspirante SX S7A - Mikroschalter Geblisepedal SX
S87B - Microinterrupteur pédale aspirante DX S7B - Mikroschalter Geblisepedal DX
1F - 1° fer IF - Erste Biigeleisen
2F - 2°fer 2F - Zweite Biigeleisen
EVIF - Electrovanne 1° fer EVIF - Elektroventil erste Biigeleisen
EV2ZF - Electrovanne 2° fer EV2F - Elektroventil zwcite Biigeleisen
EVS - Electrovanne de échange (aspirante /soufflante) | EVS - Elektroventi Dampf-Geblidse Weichenhebel
M3 - Moteur aspirante /soufflante M3 - Dampf-Gebliise Motor
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Nr Cod. Descrizione Description Description Bescreibung
1A} 11402 Pistola vapore Gun steam Pistolet vapeur Dampfpistole
1B} 11403 Pistola aniafvapore Gun aif/steam Pistolet air vapeur Luft-Dampfpistole
2Aa1 10420 Micreinterrattore per Gun steam microswitch | Microinterruptor Mikroshalter fiir
pistola vapore pistolet vapeur Dampfpistole
2B 10420 Microinteruttore per Gun air microswitch Microinterruptor Mikroshalter fiir
pistola aria pistolet air Luftpistole
3 1{4.06 Tubo vapore Steam pipe Tuyau vapeur Dampfrohr
4A 1 15132 Cavo pistola vapore Cable gun steam Cible pistolet vapeur Dampfpistole
4B| 107.60 Cavo pistola aria/vapore | Cable gun air/steam Cible pistolet air-vapeur | Luft-Dampfpistole
i 5 104.01 Copri micro pistola Microswitch protection | Protection microinter. Mikroshalter shutz
6 173.04 Filtro riduttore pressione | Pressure reducer filter Filtre détendeur air Filter Druckreduzierer
7 173.70 Attacco aria compressa | Air connexion Point d'attache air Pressluftanschluss
{minimo 6 Bar) {min. 6 Bar) {min. 6 Bar} (kleinst 6 Bar)
8 119.05 Manometro Pressure gauge Manométre Manometeraniage
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Nr Cod. Descrizione Description Description Beschreibung
i 103.16 Pompa Pump Pompe Pumpe
i 11306 Elettrovalvela acge2 Water solenoid valve Flectrovanrie eau Flektroventi] wasser
3 127.02 Valvola di ntomo 33 Nonretumn vaive 38 Clapet antiretour 38 Abspearventil 378
44 124.03 Resistenzz Résistance Geflanschter
flangiata SO0TW resistance 6000W 4 brides 6000W Widerstand 6000W
12403 Resistenza Flanged Résistance Geflanschter
flangiats $700W resistance 4700W i brides 4700W Widerstand 4700W
48 12413 Resistenza Flanged Résistance Geflaaschter
flangiata 3/8™ 2500W resistance 3/87 2500W i brides 3/8" 2300W Widerstand 3/8" 2500W
124.12 Resistenza Flanged Résistance Geflanschier
flangiaza 3787 3000W resistance 3/8” 3000W 3 brides 3/8" 3000W Widerstand 3/8” 3000W
. 124.21 Resisiznza Flanged Résistance Geflanschter
flangiata 3787 5000W resistance /8" 4000W i brides 3/8” 4000W Widerstang 3/8" J000W
124.20 Resisienza Résistance Geflanschier
flangiata 3/87 3000W resistance 3/8” S000W i brides 3/8" S000W Widerstand 3/8” 5000W
124.18 Resistenza Flanged Résistance Geflanschier
flangiata 3/8” 6000W resistance 3/8" 6000W i brides 3/8” 6000W Widerstand 3/8” 600OW
5 125.09 Guamizione O 129 Gasket @ 129 Gamiture 129 Dichtung 8 129
125.10 Guarpizione O 155 Gasket & 155 Gamiture © 155 Dichasng @ 155
| 125.13 Guarnizione © 195 Gasket © 195 Gamniture © 1953 Dichtung @ 195
J 6 102.02 Rubinetto di carico Drain valve Vanne de purge EinlaBhahn
7 110.04 Elentroalvola femre Iron solenoid valve Electrovanne fer Elektroventil Bugeleisen
8 300.01 Caldaia L. 3,9 Boiler it. 3.9 Chauadigre 3.9 fit. Dampfkessel Lt. 3.9
9 121.H Valvola di sicurezza 6 Bar Safety valve 6 bars Soupape de sécurité 6 Bar | Sicherheitsventil 6 Bar
{4 120.01 Pressostate MATER MATER pressuce switch Pressostat MATER Druckmesser MATER
11 114,03 Pistola aria-vapore Alr-steam gun Pistolel air-vapeut Luft-Dampf-Pistole
12 119.03 Manometro 1'8” Pressure gauge 187 Manomeétre 1/87 Manometer 1/8”
13 110.03 Elettrovalvola 2° ferro 2° fron solenoid valve 2% Fer Electrovannce 2°Biigeleisen Elekuovenid
14 110.03 Elettrovaivola Alr gun Electrovanne Elektroventil
pistola aria solenoid valve pistolet air Lufi-Pistole
18 110.03 lettrovalvola Steam gun Electrovanne Elekiroventl
; pistola vapors solenoid valve pistolet vapeur Dampf-Piswle
16 - Ferro Iron Fer Bigeleisen
.
At A2 A5 i
- L
150 -
s x cod.
All 6 | 14cm | rowea P FOMPE i
A21 6 | 16cm | RESSTENZE HEUSTACEDS  REWSTNCES WHOERSTANDS
A3 15 | 15cm | POWPAMAX  PulP X POMPE MAX  PUBAPE MAX 13501
CALDAIA G iis CALDAIA 15-23 Its A4 15| 17cm | rowaum  raeum  Powrtum  PUPEVT '
ASH 15 | 10 cm | FESSTDQE REUSTARCIS  RESISTANCES WRDERSTAHES
BOILER 6 its BOILER 15-23 Its 153115 am | romeime rawis roweua  rastaa
CHAUDIERE 6 its CHAUDIERE 15-23 Iis A1 23 | 17Cm | FOWAMN  maeus  POWENMN  PUSE MM
DAMPFKESSEL 6 lts | DAMPFKESSEL 15-23%s | [AS][23 [ 19om [ nesstoce messwoces wesspocss ot
RESISTENZA CALDAIAG Its RESISTENZA CALDAA 15-23 Its
BOILER 6 H#s RESISTANCE @l BOILER 15-23 Iis RESISTANCE

RESISTANCE CHAUDIERE § its
WINDERSTAND DAMPFKESSEL 6 Its

6000 W cod. 124.03
4700 W cod. 124.08

N RESISTANCE CHAUDIERE 15-23 ts
\ WINDERSTAND DAMPFKESSEL 15-23 lis

2500 W cod. 124.13
3000 W cod. 124.12
4000 W cod. 124,21
5000 W cod. 124.20
6000 W cod. 124.18
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A - Etichetta intermiges semerle A - Main switch label
B - Etichetta voliages Seguenss B - Voltage and frequency label
C - Etichetta collcgmmentis & e macchina C - Machine earthing label
D - Etichetia tensiome D - Tension label
E - Etichetta “NONENTRARE CON LE MANI” E - “DO NOT PUT HANDS" label
F - Eticherta pedalie safSaters (solo CG/AVB) F - Blowing pedal label {only CG/AVE}
G - Etichetta pedalie sapess siano G - Steam pedal label
I - Pannello comamst I - Panel control board:
1 - Interrutiose I* femo 1 - ™ iron switch -
2 - Interrutiose 2* femo 2 - 2% iron switch
3 - Interramore sscalidamento bracciolo 3 - Sleeve board heating switch
4 - Interrutices seoe 4 - Neon switch
5 - Interrutioss caliiess 5 - Boiler swich
6 - Spia caldam 6 - Botler pilot light
7 - Spia tenssome 7 - Tension pilot light
L D J
A - Etiguette mtecrupteur général A - Etikett fir Hauptschalter
B - [Etigoette woltage et fréquence B - Etikett fur Voltzah! und Frequenz
C - Efiquette Baison de terre de la machine € - Etikett far Maschinenerdung
D - Etiquette temsion D - Etkett fir Spannung
E - Etiqueste “NE PAS INTRODUIRE LE E - FEtikett fir “NICHT MIT DEN HANDEN IN
MAINS DANS LA CAGE DU MOTEUR” DEN MOTORRAUM FASSEN"
F - Etiquetie piéaie soufflage {seul CG/AVB) F - Etkett fiir Pedal Geblise (alleinCG/AVB)
G - Etiguetts pédaic vapeur plan G - Etikent Verdampfung-Kommandopedal
[ - Panneas descommandes: I - Kommandobereiches:
1 - Interrupsens ler fer 1 - Schalter fiir das erste Blgeleisen
2 - Interruptens Jer fer 2 - Schalter fur das erste Biigeleisen
3 - Interrupsens chauffage Jeannette de détachage 3 - Schalter Heizapparat Wange
4 - Interrupteur neon 4 - Beleuchtungsschalter
5 - Interruptcur chandicre 5 - Dampfkesselschalter

6 - Voyant chaudi€re fumineux
7 - Voyant tension lumineux

6 - Dampfkessel-Kontrolleuchte
7 - Grune Spannung-Kontrolleuchte




